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LAYOUT AND GEODETIC DESIGN OF INDUSTRIAL PLANTS — The layout de-
sign of industrial plants involves a number of problems to be solved by geodesists such as:

— to make agree construction plans and siting plans;

— determination of coordinates of the position of planned constructions;

— drawing the master plan and the set-out plans.

A unified concept is given of the design work concerned with the layout of consiruc-
ilons, stressing geodetic design problems.

Ein umfangreicher und spezifischer Teil der Generalplanung von In-
dustrieanlagen ist die Standortplanung.

Die Hauptaufgabe bei der Standortplanung ist, die rdumliche Anord-
nung der fir die Realisierung der vorgesehenen technologischen Prozesse erfor-
derlichen technischen, Verwaltungs- und sozialen Objekte derart zu projektie-
ren, dafl diese

— fiir den gewiinschten oder vorgeschriebenen technologischen und Aus-
fuhrungsprozel optimal geeignet (wirtschaftlich und modern) seien,

— die Sicherheits- und Brandverhiitungsforderungen vollkommen er-
fiillen,

~— die sozialen Anspriiche des Bedienungspersonals befriedigen,

— durch Ausnutzung der in der Architektur bekannten Massen-, Raum-
und Kontrastwirkungen eine giinstige dsthetische Erscheinung ge-
wihrleisten.

Eine andere Aufgabe der Standortplanung besteht in der Planung der
Erdarbeiten und der Gelidnderegelung, zu der die Erstellung der Geldnderege-
lungs-, Erdbewegungs- und Erdbeforderungsplidne der ganzen Industrieanlage,
ferner die Projektierung der Begriinung und Oberflichenentwisserung gehoren.

Aus dem Gesagten ist zu erkennen, dafl die Erfiilllung der genannten
Forderungen und Bedingungen selbst beim Bau wenig umfangreicher Industrie-
anlagen nicht einfach ist; mit dem Umfang des Betriebs nehmen die Ausdeh-
nung der einzelnen Anlagengruppen und die Zahl der Objekte rasch zu, infolge-
dessen werden die gegenseitigen Beziehungen derselben immer komplexer, die
Anforderungen beziiglich der Anordnung der Objekte lassen sich immer schwe-
rer erfiillen.
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Die Aufgabe ist noch verwickelter, wenn es wihrend der Bauausfiihrung
zu Planidnderungen kommt: Es kénnen neue Anspriiche gestellt werden; Typen,
Lieferer der Maschinenanlagen kénnen sich dndern, u. U. muf} die Technologie
modifiziert werden usw.

DaB die notwendige raumliche Ubereinstimmung zwischen den geplan-
ten Anlagen gewihrleistet sei, scheint eine einleuchtende und selbstverstind-
liche Forderung zu sein. Infolge der in Fachzweige aufgeschliisselten Planungs-
methode 146t sich jedoch diese selbstverstdndliche Forderung nur im Besitz
von Fachkenntnissen in der Standortplanung (die geoddtischen Fachkenntnisse
inbegriffen), durch gute Arbeitsorganisation, Ausgestaltung eines zweckdien-
lichen Festpunktnetzes und durch strenge Einhaltung der in der Arbeitsorgani-
sation vorgeschriebenen Regeln erfiillen.

Im Rahmen der Standortplanung wird zwar nicht Neues in dem Sinne,
wie bei anderen Planungsvorhaben, entworfen {es werden keine neuen Gebiude
oder neuen technologischen Verfahren geschaffen), es wird jedoch Neues in der
Beziehung zustande gebracht, dafl die verschiedenen Objekte aufeinander ab-
gestimmt, miteinander in Einklang gebracht werden. Um dies zu vollbringen,
muf} der Standortplaner im Besitz einer iiber alle Fachprojektierung erhabenen
Anschauungsweise sein.

1. Strukiur, Zonen- und Blocksystem der Industrieanlagen

In frither unsystematisch angeordneten Betrieben ist zu erkennen,
welche Stérungen es verursacht, wenn Produktionsstitten und Lagerrdume,
Lagerplidtze funktionell nicht auseinandergehalten werden, das Gelidnde mit
Straflen oder sich kreuzenden Leitungen durchwoben ist. Eine grundlegende
Anforderung der modernen Industrieansiedlung besteht darin, die Anlagen-
teile gleicher Funktion zu Zonen zusammenzufassen. Es werden im allgemeinen
vier Zonen unterschieden, ndmlich die Zonen

a) der Produktionsstitten,

b) der Materialversorgung,

¢) der Dienstleistungen und

d) der Verwaltung.

Die Standortwahl fiir die Produktionsstdtten hingt mit der Lage der
Materialversorgungs- und Dienstleistungsbasen zusammen, und die Verbin-
dungen zwischen diesen zeichnen sich auf dem Gelidnde in Form von Bahnen
ab. Diese konnen zur Materialbeforderung und Energielieferung (StraBen,
Eisenbahnen) dienen, oder Rohrleitungen, Forderbander usw., bzw. Haupt-
und Zweigleitungen sein.

Die Zonen sind konzeptionale Begriffe und zeichnen sich in der Regel
in den Lagepldnen durch keine scharfen Grenzlinien ab. Umso schirfer sind
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jedoch die Blocke in den Lageplidnen bemerkbar. Das Geldande einer modernen
Industrieanlage ist ndmlich nach einheitlichen Grundsitzen in Teile mit wo-
moglich rechtwinkligen Grenglinien, in Blocke gegliedert. Die Blécke stellen
in der Regel je nach Art der Funktion Flicheneinheiten von 1 bis 5 h Gréfe,
mit gléichem Dienstleistungsbedarf dar.

Neben der Funktion wird die Blockgrofle auch durch die Dichte der
Dienstleistungsbereiche und Hauptleitungen, sowie durch die Grundfliche der
dort zu errichtenden Gebaude beeinfluflt.

Letzten Endes sind also die Hauptlinien der Dienstleistungen und die
Hauptforderbahnen die bestimmenden Faktoren der Anordnung der Industrie-
anlage.

2. Technologie und Planunterlagen der Standortplanung

Als Ergebnis der technologischen Planung werden Arbeitsschemen, tech-
nologische und Anordnungsskizzen, Beschreibungen angefertigt, anhand wel-
cher die Objektliste zusammengestellt wird. Diese Arbeitsteile liefern die
grundlegenden Ausgangsdaten fiir die Standortplanung.

Aufgrund dieser Arbeitsteile und bautechnischer Fachprojektierungs-
riicksichten wird von den Standortplanern der vorldufige Bebauungsplan des
Betriebs ausgearbeitet, der eigentlich iiber die Konstruktion des Betriebs ent-
scheidet, nadmlich iiber die Verkehrs-, Gelinderegelungs-, Entwisserungs-
systeme, das Leitungssystem und inmerhalb der Verkehrs- und Leitungs-
systeme iiber das Anordnungssystem der Hauptbauwerke.

Im vorldufigen Bebauungsplan sind nun schon endgiiltige Daten, z. B.
vorhandene Eisenbahnen, Hauptleitungen dargestellt, wie auch solche, die
noch gedndert werden konnen, d. h. es wird ausgestaltete Flichen geben, auf
denen die Entwurfsbhearbeiter der Aufgabe entsprechend die Einzelheiten der
zu projektierenden Anlagen unterbringen konnen.

Deshalb miissen die einzelnen Fachprojektanten Kopien des vorldufigen
Bebauungsplanes erhalten, in welchen jeder seinen Flichenbedarf eintrigt (z. B.
die Entwerfer der elektrotechnischen Anlagen die Lage der Transformatoren-
stationen, die Breiten der Kabelstreifen usw.).

Die so durch ausfiihrlicheren Inhalt erginzten vorliufigen Bebauungs-
pléne werden zur Standortplanung zuriickgesandt, damit dort anhand der
erhaltenen Daten und von Besprechungen der endgiiltige Bebauungsplan
(Abb. 1) — auch abgestimmter Bebauungsplan genannt — angefertigt werde.

In Kenntnis dieser Daten ist es die Aufgabe der Standertplaner, im Sinne
der Konzeption der Fachprojektanten, die Objekte — mitsamt der von den
Fachprojektanten eingefithrten Erginzungen — der vorldufigen Bebauungs-
konzeption, den Verordnungen und Vorschriften gemifBl (unter besonderer
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Abb. 1. Detail eines Bebauungsplanes, M = 1: 500

Beriicksichtigung der sicherheitstechnischen Vorschriften) im Verhiltnis zu-
einander, sowohl in horizontalem als auch in vertikalem Sinne anzuordnen.
Schon in diesem Abschnitt der Standortplanung sind sowohl theoretische
als auch praktische geoditische Fachkenntnisse grundsitzlich unentbehrlich.
Diese Forderung erhebt sich in noch strengerer Form im spiteren Abschnitt
der Standortplanung, bei der Ausarbeitung kartenartiger ausfiithrlicher Stand-
ortpline (Generalplan, Absteckungsplan). Die Anordnung der einzelnen Ob-
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jekte wird nimlich sowohl in horizontalem als auch in Héhensinne mit Hilfe
von Koordinaten angegeben und in den Projekten dargestellt. Fehlerbehaftete
Koordinaten fithren aber schon beim Entwerfen grofle Stérungen herbei, und
kénnen, wenn sich der Fehler beim Entwerfen nicht herausstellt, bei der Aus-
fihrung noch schwerere Folgen haben.

Der fertiggestellte endgiiltige Bebauungsplan mufl — hauptsichlich
wenn die standortplanerischen Anspriiche von den Anspriichen der Fachpro-
jektanten wesentlich abweichen — wieder mit den letzteren abgestimmt wer-
den. Geringfiigigere Verdnderungen kénnen von den Standortplanern auch
selbstindig unternommen werden; oft ist das auch notwendig, weil sich durch
die haufigen Abstimmungen die Projektierung unzulissig hinausziehen wiirde.

Von den im so fertiggestellten Bebauungsplan festgelegten Daten darf
im weiteren Verlauf der Projektierung woméglich nicht abgewichen werden;
sollte das aus planerischen oder technologischen Riicksichten demnoch not-
wendig sein, so diirfen Anderungen lediglich mit Wissen und Genehmigung der
Standortplanbearbeiter durchgefiithrt werden.

Wiahrend der Ausarbeitung der Ausfiihrungsprojekte gelangen die Fach-
projekianten in Besitz immer ausfiihrlicherer Daten, d. h. sie iiberschreiten
die Grenzen des endgiiltigen Bebauungsplanes, vor allem was die Fiille der
Einzelheiten anbelangt. Dabei kommt der Standortplanung die Aufgabe der
Koordination der Fachprojektierungen zu. Das wird so bewerkstelligt, daB§
die Fachprojektanten ihre detaillierten Pline — nach Abstimmung mit den
anderen Fachprojektanten — den Bearbeitern des Standortplanes iibersenden,
die anhand des endgiiltigen Bebauungsplanes und der Ausfithrungsprojekte
den detaillierten Bebauungsplan, den sog. Generalplan anfertigen.

3. Abstimmung, Uberpriifung der Ausfiihrungsprojekte und Berechnung

der Koordinaten der Bauten

Beim Bau grofier Industrieanlagen hiufen sich bei der Standoripla-
nungsorganisation Plidne in gewaltiger Menge an, die unbedingt {ibersichtlich
und systematisch erfaft und leicht zuginglich aufbewahrt werden miissen.

Die eingegangenen Ausfithrungsprojekte werden im Abstimmungsjournal
in Ubersicht gehalten, das die Hauptdaten der Ausfiihrungsprojekte zusam-
menfassend enthalten mul3, wie z. B.:

~— Bezeichnung, Nummer des zur Abstimmung eingesandten Projekts,

den Namen der Entwurfsorganisation,

— den Eingangstag,

— die Namen der die Kontrolle durchfithrenden Mitarbeiter,

— den Tag der Darstellung im Generalplan,

— die Zeitpunkte der Ausgabe, der Zuriickerhaltung des Fehlerverzeich-

4*



162 ODOR

nisses sowie den Tag der Ubertragung des Inhalts,

— die Zeitpunkte der etwaigen Planinderungen und der Ubertragung

derselben in den Generalplan,

— die Zeitpunkte der Absteckung von Anlagen usw.

Durch die Fithrung eines Abstimmungsjournals 146t sich gewd#hrleisten,
daB} keines der eingegangenen Projekte unverarbeitet bleibe. Das Journal be-
gleitet letzten Endes die Ausfithrungsprojekte von dem Eingang in den General-
plan bis zur Absteckung.

Jedem eingegangenen Projekt wird zweckmiBig ein Datenblatt mit
simtlichen wesentlichen Daten des Generalplanes, der Absteckung und FEin-
messung beigelegt. Derartige Daten sind z. B. die Namen der Mitarbeiter, die
das Projekt nachgepriift, die Absteckungsdaten berechnet haben, die Nummer
des Absteckungsplanes, der Tag der Absteckung,
der Bauausfihrung usw. Damit wird das Ausfilhrungsprojekt zugleich die
administrativen Daten des Generalplanes enthalten, so daf die Ermittlung
aller Daten beziiglich des Planes mit dem Erhalt des Ausfiihrungsprojekts
begonnen werden kann. Deshalb ist es wichtig, dal} je ein Exemplar der Aus-
fithrungsprojekte bis ans Ende der Bauarbeiten bei dem Bearbeiter des Gene-
ralplanes bleibe.

Bei der Kontrolle der Ausfithrungsprojekte ist vor allem anhand des
Zeichnungsverzeichnisses zu priifen, ob der Planbestand komplett ist und der
Entwurfshearbeiter alle notwendigen Projekte erstellt hat. Das geschieht, in-
dem man die technische Beschreibung durchliest, von der man iiber Funktion
und Betrieb der Anlage ein Bild erhidlt. In Kenntnis derselben wird das Bau-
projekt mit der Losung der Einzelheiten ausgesucht. Wird z. B. in der techni-

sowie der Einmessung nach

schen Beschreibung die Anwendung eines gasbeheizten Kessels erwihnt, sucht
man dessen detaillierte Ausfiithrungsprojekte aus, man iiberzeugt sich jedoch
gleichzeitig, ob die Projekte der Gasleitungen nicht etwa fehlen.

Treffen aber die Projekte eines ganzen Betriebs oder Betriebsteils gleich-
zeitig ein, wird ebenfalls gepriift, ob sdmtliche Projekte vorhanden sind. Hier
ist es aber schon viel schwieriger, sich von der Vollstiandigkeit zu iiberzeugen.
Man muf} die grundsitzliche Funktion des Betriebs kennen und aufgrund
derselben und eingehenden Studierens der Baubeschreibungen kann auf die
etwaigen Mingel geschlossen werden. Bei einem Produktionsgebdude ist z. B.
zu priifen, ob die fiir den Betrieb der Maschinen notwendigen Kraftleitungen,
Beleuchtungs-, Heizungs-, Liiftungs- und Industrieabwasserleitungsnetze,
Lirmschutzeinrichtungen usw. auch eingeplant wurden.

Von den festgestellten Mangeln wird dem Entwurfsorgan Mitteilung ge-
macht, das fiir die Ergdnzung des Planes sorgt.

Auf die Vollstindigkeitskontrolle des Planbestandes folgt der Vergleich
der Projekte in horizontalem und Héhensinne. Bei diesem Vergleich ist festzu-
stellen, ob die rdumliche Anordnung der Anlage mit den Daten des endgiilti-
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gen Lageplanes iibereinstimmt. Ist die Lage der einzelnen Objekte im Plan
eindeutig festgelegt, ist weiterhin zu priifen, ob sie an diesem Orte mit einem
schon vorhandenen oder vorgesehenen Objekt nicht in Zusammenstof} geraten.

Es ist offenbar wahrzunehmen, daf} Vergleich und Kontrolle der Ausfiih-
rungsprojekte durchaus keine einfache Routinearbeit, sondern eine sehr ver-
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Abb. 2. Berechnung der Koordinaten aufgrund des Ausfithrungsprojektes

antwortungsvolle Titigkeit darstellen, die mit der Einzeichnung in den Gene-
ralplan nicht enden darf, sondern sich auch wihrend der Absteckungs- und
der Einmessungsarbeiten zur Kontrolle der Bauausfithrung fortsetzt.

Die Hauptaufgaben im Bereich der Abstimmung und Kontrolle der Aus-

fithrungsplane sind:
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— Aussieben der fehlerbehafteten, widerspriichlichen, Ersatz der man-
gelhaften Daten,
— fachgerechte kartographische Arbeit bei der Ausarbeitung des Gene-
ralplanes,
— Berechnung der Achsen, der Koordinaten der Kontur- und sonstigen
kennzeichnenden Punkte, bzw. der Absteckungsdaten der Objekte.
Abb. 2 zeigt, daBl allein fiir die eindeutige rdumliche Anordnung eines
einzigen Olbehilters und der dazugehérigen technologischen Einrichtungen
eine wie grofie Zahl von Koordinaten zu berechnen ist. Wird diese Koordinaten-
menge auf die gesamte Industrieanlage extrapoliert, ist einzusehen, wie not-
wendig die fachgerechte geodidtische Arbeit bei der Standortplanung ist.
Die Hohenabstimmung, die Kontrolle in Héhenrichtung der Objekte
erfolgen anhand der Hohenkoten. Bei der Hohenabstimmung wird gepriift,
ob die Hohenkoten der in einer Senkrechten angeordneten Objekte unter-
schiedlich sind, ob der technologisch und sicherheitstechnisch notwendige Zwi-
schenraum zwischen ihnen vorhanden ist. Bei Leitungen ist zu iiberpriifen,
ob die Gefille zwischen je zwei Schichten den eingetragenen Héhenkoten
entsprechen. Es wird verglichen, ob die Terrainhéhen der einzelnen Objekte
(z. B. einer Schachtdecke) mit der Héhe nach der Geldnderegelung iiberein-
stimmen.

4. Der Generalplan

Wie bereits gesagt, bedeutet die rdumliche Anordnung der Anlagen im
wesentlichen, daB anhand der ausgearbeiteten Ausfithrungsprojekte jedes
vorgesehene Objekt sowohl horizontal als auch im Héhensinne — dem end-
giiltigen Bebauungsplan gem#df — im Verhédltnis zu den bereits projektierten
oder erbauten Objekten anzuordnen ist. Die Anordnung einander kreuzender
linearer Anlagen erfordert eine besondere Sorgfalt, damit Zusammentreffen
in Kreuzungen vermieden werden. Der Anschaulichkeit halber wird die Anord-
nung nach aus den Daten der Ausfithrungsprojekte errechneten Koordinaten
oder Koten im Generalplan auch graphisch, zeichnerisch festgelegt.

Der Generalplan ist also nichts anderes als eine kartenartige Darstel-
lung der Anordnung der Gebdude, des Schienen- und Straennetzes, der unter-
irdischen, auf der Oberfliche verlegten und Luftleitungen der Industrieanlage.

Inhalt des Generalplanes: horizontale und Hohendarstellung des Gelén-
des; Situationsplan und Benennung (wenn fiir die Darstellung kein Kode
benutzt wird) aller vorhandenen oder vorgesehenen, stindigen und provisori-
schen Gebdude (Aufmarschgebidude), Bauwerke, Férderanlagen, Verkehrs- und
Leitungsnetze, also sowohl der unterirdischen als auch der oberirdischen Anla-
gen; ferner die FuBbodenoberkanten-, Schienenkopf- und StraBlenkronenhéhen;
grofte Griindungstiefen und andere Koten unterirdischer Bauten.
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Die Mafistabwahl hingt von der Dichte der darzustellenden Einzelhei-
ten und der Gelindeausdehnung ab. Beim Projektieren von Gebdudegruppen
in Innengebieten oder von Industrieanlagen grofler Bebauungsdichte ist es
zweckmifBig, MaBstidbe von 1 : 500 oder 1 : 250, fiir Standortpline in Aullen-
gebieten von 1 :1000, 1 : 2000, u. U. 1 : 5000 anzuwenden.

Am wirtschaftlichsten ist, den kleinsten MaBstab zu wéahlen, bei dem
die Objekte noch ohne Koinzidenz, mit der erforderlichen Genauigkeit, mit
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Abb. 3. Detail des Generalplanes, M = 1: 250

allen notwendigen Einzelheiten dargestellt werden konnen, der Generalplan
wegen Gedringtheit nicht unleserlich wird, und Lingen und Koordinaten der
Genauigkeit der Zeichnung entsprechend direkt abgemessen werden konnen.
Abb. 3 zeigt den Generalplan des Details einer Industrieanlage im MaB-
tab M = 1 : 250. Des auf anderen Gebieten der Geodisie ungewohnt grofien
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MaBstabs ungeachtet ist der Generalplanteil sichtbar stark gedridngt; das be-
kraftigt auch, dafl fiir die Standortplanung geoditische (kartographische)
Fachkenntnisse unentbehrlich sind.

Die Gedridngtheit der Darstellung 148t sich zwar durch richtige Wahl
des MaBstabs vermindern, jedoch ist es oft auch in diesem Falle unméglich,
das Gelinde mit allen Objekten in einem einzigen Generalplan (der selbst-
verstdndlich auch aus mehreren Kartenblidttern bestehen kann) darzustellen.
In solchen Fillen ist das einzig mégliche Verfahren, Objekte, zwischen denen
eine weniger enge rdumliche oder funktionelle Beziehung besteht, in besonde-
ren Generalplinen darzustellen.

So kann von Generalplidnen der Leitungen, unterirdischen Anlagen, Ge-
bdude, elektrischen Leitungen usw. gesprochen werden.

Die Darstellungsweise stimmt mit der kartographischen Darstellung
iberein. Grundrifi- und Kodendarstellung sind je nach dem Mafistab des Pla-
nes und den Abmessungen der Objekte gemischt anzuwenden.

Das Koordinatensystem des Leitplanes ist — von Ausnahmsfillen abge-
sehen — ein selbsténdiges, sog. Planungskoordinatensystem. Die Richtungen
seiner Achsen stimmen mit den Hauptbaurichtungen {iberein. Durch seine
Anwendung 148t sich die eindeutige rdumliche Anordnung der Bauten zweck-
mifiger sicherstellen, als im Landeskoordinatensystem.

Der Generalplan wird auf durchgehend auf Aluminium oder Glas auf-
geklebtem, hochwertigem weillem Zeichenpapier oder direkt auf einem Licht-
paus-Kunststoffblatt gezeichnet.

5. Generalplankopien und Zeichnungen der Zone der Versorgungsleitungen

Der Generalplan ist nicht nur ein Hilfsmittel der Generalplanung, son-
dern er liefert auch dem Investitionstriger, den Fachentwurfs- und Ausfiih-
rungsorganisationen wichtiges Informationsmaterial, das einen zusammen-
hingenden Uberblick iiber das Gelinde der ganzen Industrieanlage gibt. Daher
sind alle Organe daran gleich interessiert, dafl von dem Generalplan von Zeit
zu Zeit Kopien angefertigt und den genannten Organen iibersandt werden.

Diese Kopien werden von dem ganzen Generalplan, oder von einzelnen
Betriebsteilen, von durch Straflen umgrenzten Blécken angefertigt. Beim
Kopieren des Generalplanes ist die Anschaulichkeit der Kopie eine wichtige
Anforderung; hier konnen — dem Zeichnen des Generalplans gegeniiber —
verschieden dick ausgezogene Linien, mehr Hervorhebungen und Beschriftun-
gen gemacht werden.

Neben Generalplankopien miissen unbedingt Zeichnungen von den Zonen
der Versorgungsleitungen angefertigt werden. An beiden Seitén der innerbe-
trieblichen Verkehrswege werden bestimmte Streifen fiir die Verlegung der
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Versorgungshauptleitungen vorbehalten. Es wire unwirtschaftlich und wenig
handlich, fiir die Versorgungsleitungen Kopien des umfangreichen General-
plans oder Blockkopien zu benutzen. Daher werden von dem Generalplan auch
Kopien der Streifen fiir 6ffentliche Versorgungsleitungen angefertigt, die sich
bei den StraBlenachsen aneinander anschliefien.

Zu Beginn der Projektierung enthilt die Zeichnung des Streifens fiir
offentliche Versorgungsleitungen die in der Zeichnungsmitte verlaufende
WerkstraBle, die Grenzlinien des Streifens fiir Versorgungsleitungen, die Hohen-
koten der Strafle und des Geldndes, ferner die Koordinaten der Schnittpunkte
der StraBlepachse und der Knickpunkte der Grenzlinien des Streifens fiir Ver-
sorgungsleitungen. Von diesen Daten ausgehend wird dann das endgiiltige
Projekt der Versorgungsleitungen angefertigt und im Generalplan dargestellt.

Generalplankopien werden auch angefertigt, um in diesen die festgeleg-
ten Daten anzugeben, die von den Entwurfsbearbeitern bei der Projektierung
beriicksichtigt werden miissen. In diesen Datenlieferungspldnen werden fir
den Projektanten die Bezugsachsen angegeben, auf die gestiitzt die Objekte
angeordnet werden kénnen. Das sind Stralenachsen, Achsenlinien der Einzel-
fundamente von Gebéduden, zu den Achsen lokaler Koordinatensysteme paral-
lele Geraden usw.

Die Datenlieferungspline sind in der Regel von dem Generalplan ange-
fertigte Kopien im selben MaBlstab, u. U. bei Weglassung einzelner Details.

Fiir die Projektierung sind jedoch in der Regel auch Ubersichtskopien
— also Kopien in kleinerem Mafistab — des Generalplanes notwendig. Von
Generalplidnen z. B. im MaBlstab 1 :250 oder 1 :500 werden im allgemeinen
Ubersichtskopien im MaBstab 1 :1000 bis 1:5000,u.U. 1: 10000 ange-
fertigt.

Solche Kopien werden von den Projektanten oder den Vertretern des
Bauunternehmens bei Besprechungen, Genehmigungsverfahren, fiir die Zu-
sammenstellung von Ausweisen benutzt.

6. Der Absteckungsplan

Wie bereits im Abschnitt 3 gesagt wurde, werden bei der Planabstim-
mung den kennzeichnenden Punkten der Bauten Koordinaten zugeordnet (be-
rechnet), durch welche die Lage des Objekts im Raum eindeutig bestimmt ist.

Im Allgemeinfall werden die Koordinaten in einer Kopie des General-
planes erfafit, im Falle einer groffen Anzahl von Koordinaten wird als Anlage
zu dem Generalplan ein Koordinatenverzeichnis oder Datenverzeichnis ange-
fertigt. Die moderne Form der Datenspeicherung ist aber die mechanisierte.

Der Absteckungsplan ist also eine (u. U. vergréBerte) Kopie des General-
plans, welche die Koordinaten der fiir die eindeutige Absteckung der Bauten
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erforderlichen Punkte (oder statt der Koordinaten die Nummern der Punkte)
eventuell die die MaBle der Objekte bestimmenden Koten enthilt (Abb. 4).
Es kommen auch Betriebsteile mit grofler Bebauungsdichte vor, fiir die
der Absteckungsplan in einer einzigen Kopie nicht angefertigt werden kann.
Dann werden, wie im Falle des Generalplans, besondere Absteckungspline
fiir verschiedenartige Objekte angefertigt. Es werden z. B. die Absteckungs-
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Abb. 4. Detail eines Absteckungsplanes, M = 1: 250

pléne fiir den Grundbau, fiir die Bauten auf der Erdoberfliche, fiir Leitungen
und Kaniile, fiir provisorische Bauten usw. jeder fiir sich besonders angefertigt.

In einzelnen Fillen kann — gleicherweise um die Gedringtheit zu ver-
meiden — auch die Anfertigung eines Absteckungsplanes im Mafistab 1 : 100
notwendig sein. Konstruktion und Zeichnen dieser sind selbstverstidndlich
kosten-, zeit- und arbeitsaufwendig. sie geben jedoch iiber jede Einzelheit des
Planes einen gut lesbaren Uberblick.
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Zusammenfassung

Bei der rdumlichen Anordnung von Industrieanlagen miissen auch zahlreiche Aufgaben
von Geoditen gelost werden; solche sind z. B.:

— Abstimmung der Ausfiihrungsprojekte mit den Lageplénen,

— Berechnung der Koordinaten fiir die Bestimmung der Lage vorgesehener Bauwerke,

— Zeichnen des Generalplans und der Absteckungspline.

Der Beitrag behandelt in einheitlicher Auffassung die Planungstitigkeit beziiglich der
Anordnung von Bauobjekten und unterstreicht in deren Rahmen die geoditischen Entwurfs-
arbeiten.

Dozent Dr. Karoly Opor, H-1521 Budapest



