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Diese Mitteilung wurde auf Grund der Untersuchungen angefertigt,
die im Auftrag des Landesunternehmens fiir Gummiindustrie durchgefiihrt
wurden. Ziel der Untersuchung war, anhand der Analyse der gegenwirtigen
Betriebsverhiltnisse in den Stoffbearbeitungs- und Lésemittelriickgewin-
nuungsbetrieben des Unternehmens die giinstigsten Betriebsbedingungen zu

bestimmen.

Kennwerte der in der Gummiindustrie angewendeten Losungsmittel

Bekanntlich sind das Benzol und das Benzin die Lisungsmittel, die ge-
genwirtig in der ungarischen Gummiindustrie am hiufigsten angewendet wer-
den. Wihrend jedoch das Benzol ein durch seinen Namen eindeutig bestimm-
tes Losemittel darstellt, ist das Benzin ein unterschiedliches Gemisch von
Kohlenwasserstoffhomologen (meist Heptan, Hexan, Oktan, Nonan, Pentan)
mit verschiedenen Siedepunkten und dementsprechend verschiedenen physika-
lischen Eigenschaften. Die Bestimmung der Zusammensetzung der verschie-
denen Benzinsorten erfolgt nicht durch die Angabe der Proportionen ihrer Kom-
ponenten, sondern durch die Angabe einzelner kennzeichnender physikalischer
Kennwerte, wie z. B. Dichte, Siedepunktgrenzen usw. So sind z. B. die wich-
tigeren physikalischen Kennwerte [5] des in der Gummiindustrie als Lésungs-
mittel angewendeten Mittelbenzins (Produktennummer: 552—26 MSZ 1621)
die folgenden:

Dichte bet 20°C minimal 0,726 g/cm3

Destillationsprobe:

Beginn der Siedetemperatur minimal °C 60
bis 100 °C durchdestilliert minimal Vol.% 75
bis 118 °C durchdestilliert minimal Vol.% 98

Destillationsriickstand maximal Vol.9 1.5
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Maximal zuliBige Konzentration des Liosemitteldampfes in der Luft

Unter den Gummiherstellungstechnologien ist mit der gréfiten Lose-
mitteldampfmenge in der Luft zu rechnen, die von den Stoffgummierungs-
und Imprégnierungsmaschinen abgesogen wird. In der abgesaugten Lése-
mitteldampf-Luftmischung wird die Konzentration des Losemitteldampfes —
wegen dessen Feuergefihrlichkeit — in den behérdlichen Sicherheitsvor-
schriften mit 509, der unteren Explosionsgrenze des Gemisches toleriert.

Die Konzentration der unteren Explosionsgrenze wurde von uns fir
das aus dem erwidhnten Benzin entstehende Benzindampf-Luftgemisch — auf
Grund der Literatur [7] — mit 1.0 Vol.%, und fiir das Benzoldampf-Luft-
gemisch ebenfalls mit 1,0 Vol.9, festgestellt. Dementsprechend betrigt die
maximale Lésemitteldampfkonzentration des von den Imprégnierungs- und
Stotfgummierungsmaschinen abgesaugten Losungsmitteldampf-Luftgemisches
in Volumenprozenten ausgedriickt fiir heide Lésemittel 0.5 Vol.%,, wiihrend
dies in Gewichtsprozenten ausgedriickt — infolge der Differenz des Mol-
gewichtes der beiden Losungsmittel — fiir das Benzoldampf-Luftgemisch
1.39 Gewichts®, fiir das Benzindampf-Luftgemisch hingegen 1,73 Gewichts?
ausmacht.

Mefimethode der Losemitteldampfkonzentration

Zum DMessen des Losemitteldampfgehaltes der Lésungsmittel-Luft-
mischung beniitzten wir das MeBgerdt Alarmik GRO 1, in einer unseren
Zwecken entsprechend modifizierten Form [6].

Das Mefigerdt vom Alarmik-Typ eignet sich prinzipiell zur Messung
simtlicher brennbarer Gas- und Dampfkonzentrationen, seine Funktion
griindet sich auf das Messen der beim Verbrennen des Gases und Dampfes
entstehenden Verbrennungswirme.

In der wrspriinglichen Ausfithrung eignete sich die Mef3- und Anzeige-
einheit des Gerites nur zur Anzeige von drei — bis zu 20, 30 und 409, der
unteren Explosionsgrenze reichenden — Konzentrationshereichen. Es war
daher der Einbau einer mit entsprechenden Teilungen versehenen Skale not-
wendig. die die Ablesung jedes Konzentrationswertes im MeBbereich des Ge-
rites gestattet.

Entsprechend unseren Versuchszielen sahen wir uns veranlaBt, die
MeBgrenzen des Gerdtes zu vergréBern, um von den geringen Ldsemittel-
dampfkonzentrationen (~ 0,37 Gewichts®)) ganz bis zur unteren Explosions-
grenze (3,46 Gewichts®)) sdmtliche mioglichen Konzentrationen messen zu
konnen. Da es aber nicht zweckmiBig gewesen wire, den MeBbereich des
Instrumentes (wegen der geringeren Genauigkeit) »auseinanderzuziehene,
bauten wir unser Gerit — durch Anbringung entsprechender elektrischer
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Widerstinde — in ein Zweistufengerdit um. In der ersten Stufe maflen wir,
ohne Modifizierung des Geriites, von den kleinen Konzentrationen bis zun
409, der unteren Explosionsgrenze, wihrend in der zweiten Stufe die Kon-
zentrationen gemessen wurden, die iiber 40°; der unteren Explosionsgrenze
lagen.

Eichungsprinzip des Mefgerites

Durch die Ausweitung der Mefigrenzen des MefBgerites und den Einbau
der mit entsprechenden Teilungen versehenen Skale wurde die Eichung des
MeBgerdtes notwendig.

Die Eichung wurde durch die Tatsache erleichtert, daf} die auf ein kg
der im Benzin vorkommenden gesidttigten Kohlenwasserstoffe bezogene
Verbrennungswiirme innerhalb von 29, konstant ist, wihrend die der aroma-
tischen Kohlenwasserstoffe (Benzol) davon um 3—49, abweicht [11]. Nach-
dem unser MeBgerat den Lésemitteldampfgehalt des Gasgemisches propor-
tional zu dessen Verbrennungswirme anzeigt, schien es zu entsprechen, wenn
wir als Modellstoff eine der gesittigten Kohlenwasserstoffhomologen, namlich
das Isooktan (2-2-4-Trimethvlpentan) wihlen.

Im Laufe der Eichung fithrten wir mit dem Isooktan — bei verschiedenen
Temperaturen — gesittigte Luft in das Meflgerit ein. In Kenntnis der Ten-
sionskurve konnten die zu den verschiedenen Temperaturen gehorenden
Vol.9-Werte des Isooktans., unter Beriicksichtigung des Molgewichtes hin-
gegen die zugehorigen Gewichtsprozent-Werte berechnet werden. Die auf
diese Weise angefertigte Eichungskurve ermoglichte die Ablesung der zur
jeweiligen Zeigerstellung (Skalenteilung) des MeBgerites gehorenden Kon-
zentration der brennbaren Stoffe, unabhingig von ihrer Qualitit,

Untersuchung der Entstehung des Lisemitteldampf-Lufigemisches

Wie bereits erwihnt, ist unter den in der Gummiherstellung beniitzten
Technologien mit der grofiten Losemitteldampfmenge in der Luft zu rechnen,
die von den Stoffgummierungs- und Imprignierungsmaschinen ahgesogen
wird.

Mit dem beschriebenen MeBgerdt untersuchten wir die Betriebsverhilt-
nisse einiger Stoffgummierungs- und Imprignierungsmaschinen, um iiber die
zeitliche Verdinderung der Zusammensetzung des entstehenden Lésemittel-
dampf-Luftgemisches richtige Angaben zu erhalten.

Sowohl bei den Stoffgummierungs-, wie auch bei den Impridgnierungs-
maschinen wurden gemessen:

1. Die Verdinderung der Zusammensetzung des aus den Maschinen
abgesaugten Lésemitteldampf-Luftgemisches in Abhingigkeit von der Zeit
(Zeichen: Y Gewichts?))

6 Periodica Polytechnica M. NIT/1,
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2. Die Temperatur der in die Maschine eintretenden Luft (Zeichen:
t.4 C°).

3. Temperatur des iiber den Absaugstutzen austretenden Lsemittel-
dampf-Luftgemisches (Zeichen: t,5 °C).

Dic MeBresultate enthalten die Abbildungen 1—3.
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Abb. 1. Verdnderung der Zusammensetzung des aus der Stoffrummierungsmaschine austre-
tenden Losemitteldampf-Luftgemisches in Abhidngigkeit von der Zeit. Kurve a: Losungs-
mittelbenzin, ;4 = 26.5°C. t; g =33 ~ 34°C. Kurve b: Losemittelbenzin ;4 == 26°C
g = 32 ~ 33°C. Kurve c: Lésemittelbenzol t; 5 = 23°C ;g = 22 ~. 23°C
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Abb. 1 zeigt die Verdnderung der KNonzentration des aus einer Stoff-
gummierungsmaschine austretenden Lésemitteldampf-Luftgemisches in Ab-
hingigkeit von der Zeit, im Falle von drei verschiedenen Mischungstypen.
Wie aus der Abbildung ersichtlich, bleibt die Zusammensetzung des aus der
— gemif der fiir Stoffgummierungsmaschinen vorgeschrieben technologischen
Anleitung funktionierenden — Einrichtung abgesaugten Lésemitteldampf-
Luftgemisches unter dem zuldBigen Wert von 1,39—1.73 Gewichts9, und
verdnderte sich fallweise zwischen 50—709, dieses Wertes. Laut unserer
Erfahrung wird die in der Abbildung beobachtbare Schwankung in der Zu-
sammensetzung des Losemitteldampf-Luftgemisches durch die ungleich-
miBige Auftragung der Gummierungslésung und durch geringfiigige Anderun-
gen im Absaugen verursacht.

Die Abbildungen 2—3 fiihren die zeitliche Verdnderung der Zusammen-
setzung des aus einer Imprignierungsmaschine austretenden Losemitteldampf-
Luftgemisches bei drei verschiedenen Mischungstypen vor. Wie aus den
Abbildungen ersichtlich, erreichte die Konzentration des Lésemitteldampt-
Luftgemisches — unter den gemessenen Betriebsverhiltnissen — die zuldBigen
Werte im allgemeinen nicht nur, sondern ging fallweise sogar iiber diese
hinaus. Diese fallweise hochgradige Schwankung der Konzentration wird laut
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unseren Erfahrungen durch die Anderung des Absaugungsmafies und durch

das wihrend des technologischen Prozesses notwendige Offnen der Bedie-

nungsiiffnun gen verursacht.
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Abb. 2. Konzentrationsdnderung des aus der Imprignierungsmaschine austretenden Ldose-
mitteldampf-Luftgemisches in Abhéngigkeit von der Zeit. Kurve a: Lisemitielbenzin, ¢y 4 =
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Abb. 3. Konzentrationsinderung des aus der Imprignierungsmaschine austretenden Lose-
mitteldampf-Luftgemisches in Abhingigkeit von der Zeit. Ldsemittelbenzin, t;4 = 24°C
t;p = 80 ~» 85°C

Zusammenfassung des Funktionsprinzips

der Lésemittelzuriickgewinnungseinrichtung

Bekanntlich spricht man in Hinblick auf die Anwendung in der Industrie

iiber drei verschiedene Verfahren zur Riickgewinnung der Losemittel:

G*

1. durch Kondensation mit Kithlung oder Druckverdnderung

2. durch Absorption oder Waschen

3. durch Adsorption.
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Bei der Auswahl der im gegebenen Falle gerade anwendbaren Verfahrens-
weise zur Zuriickgewinnung des Losemittels miissen die Menge, Zusammen-
setzung, Betriebstemperatur und der Druck des zu verarbeitenden Gasgemi-
sches, die Eigenschaften des zu extrahierenden Stoffes sowie die Wirtschafts-
verhiltnisse des Betriebes (wie z. B. Investitionsunkosten, Betriebsunkosten
usw.} beriicksichtigt werden.

Es kommt jedoch h#ufig vor, daB auch schon die Konzentration des
Gasgemisches allein das zur Zuriickgewinnung des Losemittels verwendbare
Verfahren eindeutig determiniert. Untersucht man die Tensionskurven der
in der chemischen Technologie verwendeten Losungsmittel, die im allgemeinen
organische Fliissigkeiten mit niedrigem Siedepunkt sind, dann geht klar her-
vor, dafl man das Liésungsmittel aus dem Traggas mittels Kondensation nur
bei sehr tiefer Kiihlung, durch Expansionskondensation hingegen nur bei
Anwendung von sehr grofen Druckunterschieden restlos zuriickgewinnen kann.

Durch Absorption kann man natiirlich auch diese Dampfmenge aus
dem Gas herauswaschen (mit einer solchen Waschflissigkeit, die das Losungs-
mittel gut lést), die durch Kondensation nicht zuriickgewinnbar ist. Kenn-
zeichnend fiir die Absorption ist jedoch, dal} sie im allgemeinen dem Henry-
schen Gesetz [2] folgt. d. h. daB die Konzentration des von der Waschflissig-
keit absorbierten Losungsmittels proportional zum Partialdruck des Lésungs-
mittels im Dampfraum ist. Demnach wird die Sattigung der Waschflissigkeit
mit der abnehmenden Konzentration des Dampfraumes ebenfalls geringer.
Dementsprechend kann die Riickgewinnung des Losungsmittels durch Ab-
sorption in erster Linie dann in Rechnung gezogen werden, wenn die Losungs-
mittelkonzentration des zu reinigenden Gasgemisches hoch ist. Zur Renigung
von diinnen Gasgemischen kann also — auf Grund der AusschlieBungsmethode —
als einzig verwendbares und gegenwiirtig bekanntes Verfahren zur Lésemittel-
riickgewinnung nur die Adsorption in Betracht gezogen werden [8]. Das ist
die Ursache, warum die Gummiindustrie zu ihren gegenwirtigen Bearbei-
tungstechnologien die adsorptive Lésemittelriickgewinnung anwendet.

Bekanntlich wird bei der Adsorption jene Eigenschaft einzelner fester
Stoffe ausgeniitzt, dall sie gewisse Stoffe aus ihren Losungen auf selektive
Weise konzentrieren und an ihrer Oberfliche binden. Eine kennzeichnende
Eigenschaft der Adsorptionseinrichtungen ist. dafl sie selbst bei geringer
Gaskonzentration iiber eine relativ hohe Sittigungsfdhigkeit verfiigen und
daf} ihre Siattigungsfihigkeit mit steigender Temperatur kleiner, mit zu-
nehmendem Druck hingegen gréfler wird. Die Regenerierung des Adsorbens
bzw. die Riickgewinnung des Adsorbats ist verhiltnismiaflig leicht lésbar.

Abbildung 4 veranschaulicht die Funktion der Aktivkohleadsorber mit
ruhender Schicht, die auch in der Gummiindustrie angewendet werden. Man
laBt das Gasgemisch mit dem Ldsemitteldampf kontinuierlich durch eine
urspriinglich adsorptivireie Adsorbensschicht stréomen. Jene Adsorbensschicht,
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die mit dem eintretenden Gasgemisch zuerst in Beriithrung gelangt, bindet
im Anfang die Losemittelddmpfe rasch. Die geringen Lésemittelmengen, die
im Gasgemisch zuriickgeblieben sind, werden an den entfernter angebrachten
Adsorbensschichten praktisch vollkommen adsorbiert.
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Abb. 4

Die aus dem Ausgangstutzen des Adsorbers austretende Luft ist prak-
tisch frei von Lésemitteldampf. (Nach den literarischen Angabhen [13] ge-
winnen die Aktivkohleadsorber die Losemittelddmpfe aus diinnen, 0,5—0,05
Vol.%, Losemitteldampf enthaltenden Gasgemischen zu 99—99.8%; heraus.)
Die zeitliche Verinderung der Konzentration des Adsorptivum zeigen die
Skizzen a, b, ¢, d der Abbildung sowie die anschliefende Kurve an. Dem-
nach spielt sich die Adsorption in einer verhdltnismifig Lkurzen Ad-
sorptionszone ab, in der sich die S#ttigung des Adsorbenten relativ rasch
verdndert. Sobald die Adsorptionszone das Ende der Adsorbenskolonne er-
reicht hat und die Konzentration des Lésemitteldampfes im austretenden
Gasgemisch mefibar wird, hat das System den »Durchbruchpunkt¢ erreicht.
Jenen Punkt, an dem der Lésemitteldampfgehalt des aus dem Adsorber
austretenden Gasgemisches die Konzentration des eintretenden Gasgemisches
erreicht, nennt man »Sittigungspunkt«. Der Abschnitt zwischen dem Durch-
bruch- und dem Sittigungspunkt wird »Durchbruchkurve« genannt. Der
Charakter der Durchbruchkurve bestimmt die Betriebsart des Adsorptions-
gerites. Ist die Durchbruchkurve steil, dann kann man die austretende Luft,
die praktisch dampffrei ist, ins Freie hinauslassen, solange, bis der Durch-
bruchpunkt nicht erreicht wird. Sobald dieser erreicht wurde, mufl die Gas-
mischung in einen anderen Adsorber geleitet und die Regenerierung des
gesdttigten Adsorbers begonnen werden. Wenn jedoch die Durchbruchkurve
so flach ist, daBl ein bedeutender Teil des Adsorbenten im Durchbruchpunkt
noch nicht mit dem Adsorptivum gesdttigt wurde. kann die wirtschaftliche
Riickgewinnung des Ldsemittels aus dem Gasgemisch nur durch Inreihe-
schaltung mehrerer Adsorber gelést werden.
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Die Regenerierung der Adsorber mit Aktivkohle erfolgt in der Regel
wit Durchblasen von Wasserdampf mit niedrigem Druck, bei dem sich der
Partialdruck des Losemitteldampfes iitber dem Adsorbenten ermifBigt, und
die zur Desorption notwendige Wirme durch die Wirmemenge angedient
wird, die bei der Kondensation des Wasserdampfes {rei wird. (Das entstehende
Wasserdampf-Lisemitteldampfgemisch wird kondensiert und dann dekantiert.)
Nach der Desorption ist die Aktivkohle mit adsorbiertem Wasser gesdttigt,
das mit Durchblasen von Luft entfernt wird: gleichzeitig wird das erwiirmte
Kohlenbett auf die Betriebstemperatur abgekiihlt. Zur Untersuchung der
Betriebsverhiltnisse der Aktivkohleadsorber muBl also der Charakter der
Durehbruchkurve sowie die einzelnen Zyvklenzeiten bestimmt werden.

Untersuchung des Betriebs der Losemittelriickgewinnungseinrichtung

Das im Laufe des technologischen Prozesses des im untersuchten Stoff-
gummierungs- und Imprignierungsbetriebes entstehende Lésemitteldampf-
Luftgemisch gelangt durch eine gemeinsame Hauptabsaugleitung in den
Losemittelriickgewinnungbetrieb. Die Riickgewinnung des Losemittels er-
folgt in Adsorbtionseinrichtungen mit Aktivkohle. Zur Untersuchung der
Zyklenzeiten der Losemittelriickgewinnung wihlten wir Gerdte, die mit
frischer Aktivkohle aufgefilllt wurden.

Bei der Untersuchung des Adsorptionsabschnittes wurden gemessen:

1. Zusammensetzung und Temperatur des in den Adsorber eintretenden
Losemitteldampf-Luftgemisches in Abhéngigkeit von der Zeit (Zeichen:
Y 4 Gewichts%) und 7, 4 °C).

2. Zusammensetzung und Temperatur des aus dem Adsorber austreten-
den Gasgemisches in Abhéngigkeit von der Zeit (Zeichen: Yg Gewicht 9% und
[25:] CC)

3. Die Temperaturverdnderung in einem Punkte des Kohlenbettes in
Abhingigkeit von der Zeit (Zeichen: tags °C).

4. Die Menge des eintretenden Lésemitteldampf-Luftgemisches (mit
Hilfe der Pitot-Rohre).

Abb. 56 enthalten die MeBresultate. Wie ersichtlich. wird in der
45—355. Minute der Adsorption der Benzindampf mit 0,37 Gewichtsprozent-
konzentration in der austretenden Luft meBbar. Nach unseren Messungen
erreicht die Konzentration des aus dem Adsorber austretenden Gasgemisches
die eintretende Gaskonzentration (den Sittigungspunkt) in der 200—220.
Minute. Wie aus den Abbildungen ersichtlich, ist die Durchbruchkurve ziem-
lich linglich, was darauf hinweist, daBl es zweckmiflig wire, die Adsorber
in Reihe zu schalten. Aus den Abbildungen kann ferner festgestellt werden,
daf} die Schwankung des Lésemitteldampfgehaltes der aus den Gummierungs-
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und Imprignierungsmaschinen austretenden Gasmischung auch in der ge-
meinsamen Sammelleitung nicht verindert wird.

Bei der Untersuchung der Desorptionsphase wurden gemessen:
1. die Verdnderung der Wasserdampf-Benzindampfzusammensetzung
(in kondensiertem Zustand) in Abh#ngigkeit von der Zeit (Zeichen: Benzin

Vol.o%),

2. der Druck des desorbierenden Dampfes (Zeichen: Py atm.).

Laut der Literaturangaben [4] ist die Desorption so lange fortzusetzen,
bis das Losemittel-Wasserverhilinis 1 : 10 nicht erreicht. Dementsprechend
kann aus unserer Abb. 7, welche die MeBresultate enthilt, festgestellt werden,
dall die Zeitdauer des Desorptionszyklus 100 ~ 105 Minuten ist.
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Bei der Untersuchung der Trocknungs- und Kiihlungsphase wurden
gemessen:

1. die Temperatur der eintretenden und der austretenden Trocknungs-
Kiihlungsluft in Abhingigkeit von der Zeit (Zeichen: 1,4 und t;5 °C),

2. die Temperaturverinderung eines Punktes des Kohlenbettes in Ab-
hingigkeit von der Zeit (Zeichen: 1, “C).
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Abb 7. Desorptionsphase. Pg = 1.4 atm
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Abb. 8. Trocknungs- und Kithlungsphase. Strémungsgeschwindigkeit des Trocknungsgases
~ 0,123 m/sec

Die MeBresultate fithrt Abbildung 8 vor. Aus dieser ist feststellbar, daB
sich der ausgewihlte Punkt des Kohlenbettes innerhalb von 40— 45 Minuten
auf 62— 65 °C—auf die Eintrittstemperatur des zu trennenden Lésemitteldampf-
Luftgemisches — abkiihlt und daB sich diese Temperatur mit der Fortsetzung
des Kiihlungs-Trocknungszyklus nicht mehr ermiBigt.

Auswertung

Bei Zusammenfassung der Untersuchungsergebnisse kann folgendes
festgestellt werden. Zur Erhéhung der Wirtschaftlichkeit der Lésemittel-
riickgewinnung wire es zweckmiBig, an der Entstehungsstelle der Lise-
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mittelddmpfe, im Stoffgummierungs- und Imprignationsbetrieb eine solche
elastische Absaugung einzubauen, die es ermoglicht, dafl man die bei den zur
Herstellungstechnologie gehorenden Abstellungen (Stoffaustausch usw.) und
beim Offnen der Bedienungséffnungen eintretenden Konzentrationsab-
fille — durch Drosselung bzw. Absperrung der Absaugleitung — ausschaltet.
Damit paralle] wire es angezeigt, die kontinuierliche Kontrolle der Lose-
mittelkonzentration in der Absaugleitung zu verwirklichen, damit die Lose-
mittelkonzentration méglichst kontinuierlich auf dem zuldBigen max. Wert
und nach Maglichkeit in Abhéngigkeit von der Zeit konstant bleibe.

Bekanntlich wichst die adsorbierte Menge mit abnehmender Tempera-
tur. Deshalb kann die Wirtschaftlichkeit der Losemittelriickgewinnung durch
Herabsetzung der Temperatur des in den Adsorber eintretenden Gasgemisches
erh6ht werden. Dies scheint am einfachsten durch eine entsprechende Aus-
gestaltung der Hauptabsaugleitung (Einbau von Kiihlrippen usw.) zwischen
dem Gewebebearbeitungs- und dem Ldsemittelriickgewinnungshetrieb er-
reichbar zu sein.

In bezug auf die Adsorption scheint es schliefilich geraten zu sein, an
Stelle des Parallelbetriebes je 2 Adsorber in Reihe zu schalten und bei beiden
nachfolgende Zyklenzeiten anzuwenden:

Sattigungszyklus 4,0 Stunden
Desorptionszyklus 1,75 Stunden
Kiihlungs-Trocknungszyklus 1,0 Stunde
insgesamt 6.75 Stunden
Zusammenfassung

Die Mitteilung untersucht auf Grund von Betriebsmessungen die Entstehungsverhilt-
nisse der aus dem Gummierungs- und Imprignierungsbetrieb der Gummiindustrie abgesaugten
Lisemitteldimpfe — die aus den Losungsmitteln mit niedrigem Siedepunkt entstehen — sowie
den Betriebsgang der angeschlossenen Adsorbtionseinrichtung zur Riickgewinnung der
Losemittel. Nach kurzer Zusammenfassung der prinzipiellen Grundlagen wird festgestellt,
daBl bei der gegenwirtig angewandten Stoffbearbeitungstechnologie die Lésemittelriickge-
winnung nur mit der Adsorptionseinrichtung verwirklicht werden kann. Durch Vergleich der
prinzipellen Grundlagen und der Resultate der Betriebsmessungen werden konkrete Vorschlige
zur Erhohung der Wirtschaftlichkeit der an die gegenwirtige Technologie ankniipfenden
Lésungsmittelriickgewinnung unterbreitet.
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