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L. Einleitung

Unter den Rohstoffen der Textilindustrie sind die synthetischen Fasern
mit zunehmenden Anteilen vertreten. Die Kammgarne enthaltenin bedeutenden
Mengen Chemiefasern. Diese Entwicklung bildete mit einen Grund fiir die
strukturellen Anderungen in der Kammgarnindustrie nach dem Kriege.
Besonders in den vergangenen Jahrzehnten hat die Flyer-Vorspinnmaschine
in der Merino-Kammgarnspinnerei immer griflere Gebiete erobert. Das
klassische offene Vorgarn konnte man auf den Streckwerken der Ringspinn-
maschine nur mit vielen Schwierigkeiten und oft nur mit grofen Ungleich-
mifigkeiten verspinnen. So lag es auf der Hand. von der Baumwollindustrie
die Anwendung des Flyer-Vorgarnes zu iibernehmen.

Bisher gab es aber nur wenige Arbeiten oder Versuche, die sich das Ziel
gestellt hitten, dic Zahl der vorhandenen Drehungen vom Gesichtspunkt der
GleichmiBigkeit des Produktes bzw. des Garnes aus zu untersuchen. Ebenso
ist es notwendig zu priifen, wie weit die Eigenschaften der einzelnen Fasern
das Ausmafl der gewdhlten Drehung becinflussen.

Mehrere Forscher suchten Verfahren zur Bestimmung der Struktur des
Vorgarnes bzw. zur Vorausbestimmung seiner voraussichtlichen Spinneigen-
schaften. BARELLA suchte, dhnlich wie Bor6czy [1, 2], die Frage zu beantworten,
unter welchen Umstidnden das Vorgarn bzw. das Garn bei verschiedenen
Belastungen auseinandergleitet. Wahrend BAreLLA Baumwollgarne priifte,
bezogen sich die Untersuchungen von Boréczy, Kocsis und Scumarz auf
Streichgarn Vorgarne und Garne [3, 4]. STEIN [5, 6, 7, 8] hat ein MeBgerit
und Priifmethoden fir denselben Zweck ausgearbeitet. Die Prisfungen erstreck-
ten sich auBler auf die Bestimmung der Hafteigenschaften des Vorgarnes auch
auf die Prifung der Zusammenhinge zwischen Fasereigenschaften und
qualifizierenden Werten des Vorgarnes. Nach BARELLA spielt bei Baumwollgar-
nen die Faserfeinheit die grofite Rolle, wogegen Kocsis und ScEMALZ bei
Streichgarnen die Rolle der Faserlinge als ausschlaggebend betrachten und
keine Anhaltspunkte fiir den Einflufl der Faserfeinheit feststellten.

Nur wenig Forscher haben sich um Klirung der Zusammenhinge zwi-
schen Vorgarneigenschaften und Ausspinnbarkeit bemiiht. In den Arbceiten
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von WEGENER, und spiter von BupNxixow und Scocmowsky, IssHr und
Tosa10 wurde der EinfluBl der Flyer-Drehungen auf die UngleichmiBigkeit des
Garnes gepriift. Diese Untersuchungen heschrinkten sich aber nur auf Baum-
wollgarne, bei denen die Anwendung gedrehter Vorgarne schon als klassisches
Verfahren anzusehen ist.

Die Unterschiede zwischen Garnen aus gedrehtem und solchen aus
ungedrehtem Vorgarn sowie die Bestimmung der optimalen Zahl der Drehun-
gen bilden in der Kammgarnindustrie eine schwierigere Aufgabe als in der
Baumwollspinnerei. Entsprechend sind die in der Baumwollindustrie zugelas-
senen Vernachlissigungen und Verallgemeinerungen fiir die Wollindustrie
nicht anwendbar, weil sie zu vollig falschen Ergebnissen fithren wiirden. Die
vorliegende Arbeit sucht in erster Linie nach MeBmethoden, auf induktivem
‘Wege zwei Fragen zu beantworten: Wie lassen sich die Haft- bzw. die Gleiteigen-
schaften des Vorgarnes durch Messung bestimmen und wie kdnnte von den
Eigenschaften der Fasern auf die Eigenschaften des Vorgarnes und auf dessen
Eignung zur Weiterverarbeitung geschlossen werden. Nach Klarung dieser
Fragen wird der Zusammenhang zwischen den Eigenschaften des Vorgarnes, der
Vorgarndrehung und der Ausspinnbarkeit gesucht.

2. Priifmethoden

Die erste und wichtigste Aufgabe ist die Bestimmung der Reibung
zwischen den einzelnen Fasern unter verschiedenen Verhiltnissen, wie dies auch
aus den oben zitierten Literaturstellen hervorgeht. Zu diesem Zweck wurden
zwei Verfahren gepriift.

2.1. Die Bestimmung des Wechselfaktors

Nach der ersten Methode wird indirekt die PreBkraft bestimmt, unter
deren Einwirkung das Faserbiindel (das Vorgarn) eine gewisse Belastung eben
noch aushilt bzw. schon auseinandergleitet. Als Resultat der Priifung ergibt
sich der zum Zustandebringen der Prefkraft nétige Wert der Drehungen.
Dies ist praktisch vorteilhaft, weil ein MeBwert zur Verfiigung steht, der
unmittelbar angewendet werden kann.

Die Priifung wurde von Bor6czy [2] auf Grund folgender Erwdgungen
ausgestaltet:

Der Wechselfaktor ist eigentlich ein Drehungsfaktor, bei dem sich die
Fasern unter einer im Vorgarn vorgegebenen Belastung zu verschieben begin-
nen. Ein wichtiger Gesichtspunkt muf es bei dieser Art der Priifung sein, daf}
das Vorgarn nur durch das Auseinandergleiten der einzelnen Fasern reilen darf,
daf} also die Fasern selbst dabhei nicht zerreiflen diirfen. Als Ausgangsbasis fiir
diese Arbeit diente die bei Streichgarn-Vorgarnen entwickelte Priifmethode.
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Die Besttmmung der Einklemmlinge. Die Einklemmlénge betrdgt bei
Streichgarn-Vorgarnen 100 mm. Bei dieser Einklemmlénge ist es bei Streich-
garn-Vorgarnen sicher, dafl keine Einzelfasern an beiden Enden eingeklemmt
sind, weil diese Linge ungefiihr dem 2,5fachen der Durchschnittslinge der
Streichgarnmischungen entspricht. Da die Durchschnittslinge der Kammgarn-
mischungen in vielen Fillen dieser Einklemmlinge nahe kommt, wurden die
Priifungen mit entsprechender Sicherheit mit 250 mm Einklemmlinge durch-
gefithrt.

Die Bestimmung der Drehung. Mit dem Drehungszihler miissen dem
Vorgarn so viele Drehungen erteilt werden, dafl es der vorausbestimmten
Priifbelastung sicher widersteht. Fiir die Berechnung der Drehungen dient
bei Streichgarn-Vorgarnen die Formel

T =20 JNm,. [t/10 cm].

Da das Kammgarn-Vorgarn bei einer gewissen Belastung wegen der héheren
Orientierung und gréBeren Faserlinge weniger Drehungen beansprucht, wurde
die Grunddrehung auf etwa die Hilfte herabgesetzt. Die Erteilung derart
groBer Drehungen ist bei Kammgarn-Vorgarnen auch deshalb nicht vorteilhaft,
weil die infolge der Drehung aufiretende Kontraktion bei einem Drehungs-
faktor von 20 schon ziemlich grof ausfillt. So entsteht die Gefahr, dafl das
Vorgarn zerreifit, wenn die TFixierung der beweglichen Einspannklemme
nicht rechtzeitig genug gelést wird.

Die Bestimmung der Belastung. Wie schon angedeutet, muf} die Belastung
so gewihlt werden, daf} sie auf keinen Fall zum Reifien der einzelnen Fasern
fithrt, Bei Streichgarn-Vorgarnen ist daher die Priifbelastung ein Viertel der
ReiBlange. Die Reilllinge von Streichgarnen liegt im Durchschnitt bei unge-
fahr 4,0 km, die Priifbelastung wurde also mit 1 km festgelegt.

Die Priifungen von Kammgarn-Vorgarnen zeigten, dafl deren Reifllinge
im allgemeinen hoher liegt, doch kann dieses Prinzip nicht ohne weiteres ange-
wendet werden. BARELLA hebt hervor, daf die Hohe der Priifbelastung eigentlich
fiir die einzelnen Fasern hestimmt werden mufl, denn unabhingig von der
Reifllinge des Garnes darf eine gewisse Grenze nicht iiberschritten werden,
ohne Gefahr zu laufen. daf die Fasern reiflen. Nach BARELLA liegt diese Grenze
bei 3 g/den.

Bei den von uns durchgefiithrten Priifungen wurde die Reiflldnge von 1 km
als Grundbelastung beibehalten, daneben aber auch ein héherer und ein niedri-
gerer Wert gew#hlt. Auf diese Weise entstanden die bei den Priifungen ange-
wandten drei Belastungsstufen den ReiBllingen von 0.5, 1,0 und 1,5 km ent-
sprechend.

Der Wechselfaktor wird anhand der Formel des Drehungsfaktors
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berechnet. Da in dieser Formel der Nennwert der metr. Nummer figuriert, mu§
dieser durch den MeBwert korrigiert werden, der wirkliche Wert des Wechsel-
faktors bherechnet sich also zu

TI\

Uy == _—‘ 1/_7\""11«'
Nm,
worin
zy = der Wechselfaktor,
T, = die Wechseldrehung in t/m (bei der das Vorgarn unter Einwirkung
g / g g

der angewandten Belastung auseinandergleitet),

Nm, = die im Laufe der Wechselfaktormessungen festgestellte effektive
Vorgarn-Feinheitsnummer,

Nm, =

der Nennwert der Vorgarn-Feinheitsnummer.

Nachdem das Vorgarn die nach der Formel bestimmte Drehung erhalten
hat, wurde die bewegliche Einspannklemme gelést und begonnen, das Vorgarn
mit gleichméBiger Geschwindigkeit auszudrehen. Mit der Minderung der
Drehung mindert sich auch die zwischen den einzelnen Fasern auftretende
Prefikraft. Sobald die zwischen den einzelnen Fasern aufiretende Reibungs-
kraft der als Belastung angewandten Zeitkraft gleich wird, gleitet das Vorgarn
auseinander. Als Resultat der Priifung ergibt sich also ein Drehungswert. der
im Vorgarn im Moment des Reiflens zuriickbleibt. Mit diesem Drehungswert
mufl der Wert des Wechselfaktors bestimmt werden.

2.2. Die Bestimmung der Reifildnge

Bei der anderen Priifmethode wird dem Vorgarn im voraus eine gewisse
Drehung gegeben. Diese Vorgarne werden auf dem Reiflapparat mit 500 mm
Einspannlidnge zerrissen. So konnte festgestellt werden, in welchem Male
mit der Zunahme der Drehung die Haftfestigkeit des Vorgarnes wichst.Wenn
die Drehung des Vorgarnes iiber eine gewisse Grenze steigt, reiflen stufenweise
die Fasern im Vorgarn, und nach einer bestimmten Drehung finden sich an der
Bruchstelle nur gerissene Faserenden.

3. Ziel der Untersuchungen

. Die Prifungen setzten sich die Ausarbeitung einer Priifmethode zum
Ziel, das das Verhalten der Fasern wihrend des Spinnprozesses bzw. die Ver-
ziehbarkeit charakterisiert. Im Hinblick auf die groBe Zahl von Faktoren und
auf ihren nicht genau kontrollierbaren Einflufl wurde die Feststellung allge-
meiner Tendenzen angestrebt, d. h. fiir jeden Mischungstyp sollte ein charak-
teristisches Priifergebnis gefunden werden.
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Die fiir die innere Reibung der Faserbiindel charakteristischen Ergebnisse
standen schon bei den Haftlingepriifungen zur Verfiigung. Dieses Priifver-
fahren ist besonders zur Priifung von dicken Vorgarnen geeignet. die sich
leichter behandeln lassen. Werden dem zu priiffenden Vorgarn verschiedene
Drehungen erteilt, erhilt man die Reiffkraft- oder Reifilinge-Drehungskurve,
deren Verlauf fiir die Fasermischung charakteristisch sein kann. Unter Verein-
fachung dieser Priifmethode sollten zu bestimmten Rei8kriften die entsprechen-
den Drehungswerte gefunden werden, AuBlerdem wurde der Zusammenhang
zwischen den beiden Methoden gesucht.

Im zweiten Teil der Priifreihe wurden diese iiber erhéhte innere Reibungs-
krifte verfiigenden Vorgarne versponnen und der Zusammenhang zwischen
den Eigenschaften des Vorgarnes und denjenigen des Garnes gesucht und auch
die Anwendbarkeit der Priifmethode kontrolliert.

Die Frage ist kompliziert, und wie schon &6fters erwidhnt, mul} der
gleichzeitige Einflufl mehrerer Faktoren bhestimmt werden. Da die Versuche
itherdies unter Betriebsbedingungen durchgefiihrt wurden, muflte auch deren
EinfluB beriicksichtigt werden. Trotzdem ist aber die Frage eben wegen ihrer
praktischen Zusammenhinge dullerst interessant, zumal sich die Priifungen
fiir die Ableitung praktischer Folgerungen als geeignet erwiesen haben und
thecretisch auch die entsprechende Exaktheit und Zuverldssigkeit hesitzen

4. MeBergebnisse
4.1. Das Vorgarn

Bei den Versuchen wurden Vorgarne von vier verschiedenen Mischungen
untersucht.
I. Gruppe 309, Wolle — 70% Zellwolle
II. Gruppe 45% Wolle — 559, Polyester
III. Gruppe 700, Wolle — 309, Zellwolle
IV. Gruppe 100°%, Wolle

4.1.1. Faserlinge und Faserfeinheit

In jeder Versuchsgruppe wurden Experimente mit fiinf verschiedenen
Spinnpartien durchgefiihrt. Das Mischungsverhiltnis und das Rohmaterial
waren in jedem Fall dieselben. Ebenso wurden die Garne auf dieselbe Feinheit
ausgesponnen.

4.1.2. Die Haftltinge des Vorgarnes

Zur Bestimmung der Hafteigenschaften wurden den Vorgarnstiicken
10, 20, 30, 40, 50, 70, 100, 150, 200 Drehungen/m erteilt. Danach wurden die
Reifkraft und die Reifllinge (bzw. Haftlinge) bestimmt.
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Bei den einzelnen Gruppen wurde der Durchschnittswert ermittelt und
in Diagrammen (Abb. 1) die Anderung der ReiBldnge in Abhingigkeit von den
Drehungen aufgetragen.

Zwischen den Kurven der einzelnen Gruppen lassen sich die charakteristi-
schen Unterschiede gut erkennen. Vor allem fillt das hohe Reiflldingenmaxi-
mum der Mischung Wolle/Polyester (45%,—55%,) auf. Das Maximum erreicht
fast das Dreifache der anderen Gruppen. Dies allein 1aBt die Schwierigkeiten
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crkennen, die dic Spinnereinen haben, wenn sie sich ohne Anderung der
Vorbereitungsmaschinen von den klassischen Rohstoffen (Wolle-Zellwolle) auf
die Polyesterfaseraufarbeitung umstellen,

Bei den anderen drei Gruppen treten die charakteristischen Eigenschaften
der Rohstoffe gleichfalls hervor. Die glatte Oberflichenstruktur und die
gleichmiBigere Faserlinge hat wesentlichen Einflufl auf die Charakteristik der
beiden Kurven. Die Kurven der beiden zellwollhaltigen Gruppen (309, Wolle
und 709%; Zellwolle) kreuzen sich. Die Punkte des drehungslosen Vorgarnes bel
einer Drehung von 45/m bei 709 Zellwolle-Beimischung, liegen unter den
Punkten der 309 igen Mischung. Bei der Drehung 45/m erreichen beide die
ReiBllange von ca. 1 km. Von da ab steigt die Kurve der Gruppe mit gréBerem
Zellwollgehalt steiler an als die der anderen. Hier bindet der Draht die léngeren
Fasern mehr ab, so daf} sich die gréflere Faserlinge spiirbarer auswirkt als die
glatte Oberflichenstruktur der Zellwolle.

Interessant ist es auch, daB bei 100 D/m (x = 57,7) aufler der Gruppe der
Reinwoll-Vorgarne alle Diagramme fallende Tendenzen zeigen. Die charakte-
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ristische Oberflachenstruktur der Wolle zeigt sich am Verlauf der ganzen
Kurve. Das Diagramm der Wolle ist »ausgeglichener« als das der anderen
Mischungen, d. h. bei der Wolle gibt es keine sprunghaften Anderungen.
Schon das ungedrehte Vorgarn hat eine akzeptable ReiBkraft., die mit der
Drehung allméhlich wichst. Sie liegt zwischen denjenigen der Mischungen
Polyester-Wolle und Zellwolle-Wolle. Das Anwachsen der Reifllinge vermin-
dert sich nach dem Drehungswert 70 D/m, sie nimmt aber mit einem immer
kleiner werdenden Tangens bis 200 D/m zu, ohne daf} ein Fallen der Kurve
bemerkbar wire. Dieses Phinomen kann mit der Elastizitit der Wolle erklart
werden. Das ist also der Grund, warum das Garn bei einer Drehung von 200
D/m (xz = 115.4) noch nicht iiberdreht ist.

Diese Versuchsreihe eignet sich zur raschen Ermittlung praktisch ver-
wertbarer Ergebnisse nicht. Die einzelnen Versuche miissen mit hoher Priizisi-
tdt und Routine durchgefithrt werden, was viel Zeit beansprucht. Die Resultate
auszuwerten, ist auch nicht einfach, weshalb die beim Streichgarnvorgarn
bewihrte Methode der Untersuchung des Wechselfaktors (Gleitfaktors) auch
beim Kammgarnvorgarn beniitzt wurde.

4.1.3. Wechselfaktor (Gleitfaktor)

Zur Bestimmung der Haft-Gleiteigenschaften des Vorgarnes wurde der
Wechselfaktor beniitzt. Es ist bekannt. dafl der Wechselfaktor x, jener
Drehungswert ist, bei dem sich die Fasern im Garn unter einer vorgegebenen
Belastung wihrend des Aufdrehens bzw. im Vorgarn nach dem vorgeschriebe-
nen Zudrehen ebenfalls beim Aufdrehen zu verschieben beginnen. In die
Untersuchungen wurde natiirlich nur ein kleiner Teil der Reifllinge-Drehung-
Kurve einbezogen. Die Versuche wurden bei drei Belastungen durchgefiihrt
(ReiBldnge: 0,5; 1,0: 1,5 km). Auf Grund der bekannten ReiBldnge-Drehung-
Kurven konnen diese Belastungen in jenem Bereich verbleiben, in dem die
Fasern starker aneinander gleiten, aber noch nicht reiffen. Eg ist also nicht
zweckmiflig, die Belastung zu erhdhen, weil durch die nétige Drehung die
Fasern abgebunden werden und zum Teil reiflen. Bei einer niedrigeren Bela-
stung sind die Haft-Gleiteigenschaften noch undefiniert, so dafl die Streuung
der Resultate zu grofl wird. Diese Tendenzen zeigen sich auch in den Werten
der Versuche (Tabelle 1).

Tabelle 1
0.5 km ‘ 1.0 km { 15 km
Versuche - : )
2, ! Ccvoy %, Cvo, ‘ 2, Cvoy

I. Gruppe 21,1 13.4 24,8 9.6 28.5 7.6
I1. Gruppe 21.7 20,9 15.3 13,2 ! 18,2 10.4
III. Gruppe 18.9 11.9 24.5 10.4 30.8 7.6
IV. Gruppe 18.1 11.8 22.4 10.4 26.6 7.7
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4.2. Auswertung der Ergebnisse

In Abbildung 2 sind die Werte graphisch aufgetragen. Wie ersichtlich,
wichst der Wechselfaktorwertbei jeder Gruppe mitder Erhshung der Belastung
linear an (Abb. 2a). Der Zusammenhang zwischen den beiden Funktionen ist
also proportional. Im selben Diagramm sind auch die aus dem Reifl-Drehungs-
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versuch ermittelten Werte des Drehungskoeffizienten fiir drei Reifllingen
(0,5; 1,0; 1,5 km) aufgetragen (Abb. 2b). In diesem Fall sind die Zusammen-
hénge nicht ganz linear, sondern nach oben geringfiigig konkav. Die konkreten
MeBwerte zeigen eine gewisse Streuung, doch sind die Tendenzen der beiden
Kurvenscharen einander gleich.

Gepriift wurde bei allen vier Mischungsverhaltnissen auch die Anderung
des Variationskoeffizienten. In allen vier Fillen zeigen die Werte des Variations-
koeffizienten eine fallende Tendenz. Die Griinde konnen wie folgt zusammen-
gefafit werden:

Wenn man die Wechselfaktoruntersuchung mit niedrigerer Belastung
Jurchfiithrt, so ist die zam Auseinandergleiten nétige Drehungszahl des Vor-
garnes natiirlich niedriger. Bei dieser Belastung ldBt sich das Auseinanderglei-
ten nicht mit geniigender Exaktheit feststellen. Mit steigender Belastung
wichst auch die Zahl der Drehungen, bei welcher das Auseinandergleiten be-
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ginnt. Der Beginn des Auseinandergleitens kann in diesen Fillen viel leichter
bestimmt werden (Abb. 3). Aus diesen Griinden ist die Untersuchung bei den
niedrigeren Belastungen mit gréferen subjektiven Fehlern belastet.

Die Abbildung 4 veranschaulicht die Zusammenhinge zwischen den
Drehungsfaktoren. Der Korrelations-Koeffizient zwischen den beiden GréBen

32
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3 i " N i i i
4 8 12 16 20 2% 28 32 <
Fig. 4
36
Boc, 9
84 }
-3
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80 t

ist mit ro,, x = 0,948 eng. (S = 99,959 bei 10 Freiheitsgraden. t = 9,48)
Die Regressionsgleichung lautet

x, = 0.788 (z — 21.0) - 21.9.

Wie sich also zeigt, ist der Wechselfaktor zur Bestimmung der Haftlinge und
der Fasergleiteigenschaften geeignet.

Ein Riickblick auf die Abb. 2 148t erkennen, dafl das Anwachsen des
‘Wechselfaktors mit der zunehmenden Belastung fiir die einzelnen Mischungs-
verhiltnisse kennzeichnend ist und durch den Richtungstangens der Geraden
charakterisiert werden kann. Zur Kontrolle wurden die Werte fiir Haftlingen
von 0,5 und 1.5 km rechnerisch bestimmt und zwischen die beiden Punkte eine
Gerade gelegt. Die Winkel- und die Tangenswerte sind einander sehr dhnlich

(Tabelle 2).
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Tabelle 11

Versuche tgdx. i ted’s

52
W
$2
)
=
M

81.9 -~

1. Gruppe T 82.3 7,0 4
1I. Gruppe 3.5 79.7 6.3 81.0 : —1.3
III. Gruppe 11.9 85,3 8.9 83.6 —1.7
IV. Gruppe 8.3 83,3 8.3 83,1 -0.2

DaBl der Wechselfaktor die Haftgleiteigenschaften auch beim Kammgarn-
vorgarn verldfilich wiedergibt (Abb. 5), beweist die enge Korrelation zwischen
den beiden Winkelwerten r gx,.5'« = 0,972. Wird eine Sicherheitswahrschein-
lichkeit von S == 959], zugrunde gelegt, dann ist die zugehorige Sicherheits-
grenze der t-Verteilung bei 2 Freiheitsgraden ¢ = 4,303, wihrend bei S = 999,
t = 9,925 ist. Der rechnerisch ermittelte Wert ist ¢ == 5.7. Der Zusammenhang
ist nicht eng, aber signifikant. Die Regressionsgleichung lautet

B = 1,955 (3" % — 92.4) - 82.,65.

Damit ist auch bewiesen, dal} die Anderung des Wechselfaktors die gleiche
Tendenz zeigt wie die des Drehungsfaktors, womit bewiesen erscheint, dafl die
Tendenz der Geraden, die sich zwischen Haftlinge und Wechselfaktor hestim-
men ldBt, vom Mischungsverhéltnis abhingig ist.

Die Untersuchungen beim Kammgarnvorgarn erstreckten sich auch auf
die Zusammenhinge zwischen Wechselfaktor, Faserlinge und Faserfeinheit.
Die Ergebnisse waren eindeutig negativ, da andere Einfliisse die der Faserfein-
heit und Faserldnge tiberlagerten.

Wie schon eingangs erwihnt, hdngt die Grofle des Wechselfaktors von den
Haftgleiteigenschaften des Vorgarnes ab. Dies bestétigten die durchgefiihrten
Versuche. Es gelang auch der Beweis, dai} die Oberflachenstruktur der Fasern
den Wechselfaktorwert stirker beeinflufiten als die Unterschiede in der
Faserlinge und Feinheit der einzelnen Mischungen. Es ist wahrscheinlich. dafl
sich bei groflen Faserlingen- und Feinheits-Unterschieden Zusammenhinge
mit der Anderungstendenz des Wechselfaktors finden lassen. Vermutlich sind
diese Zusammenhinge lockerer als bei den Streichgarnvorgarnen, da die
Fasern beim Kammgarnvorgarn eine gréBere Orientiertheit haben. Nach
unseren Erfahrungen hat jedoch diese Untersuchungsmethode viel zu grofle
subjektive Fehler, als daf} sich nach ihr kleine Unterschiede in der Linge und
Feinheit der Fasern, statistisch gesichert, beweisen liefen. In den Kammgarn-
spinnereien verarbeitet man durchschnittlich Rohstoffe, deren Faserlinge und
Feinheit innerhalb enger Grenzen liegt. Die beschriebenen Untersuchungen
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zielten nicht auf die Erfassung dieser kleinen Differenzen ab, sie setzten sich
vielmehr die Aufgabe, fiir die weiteren Versuche eine brauchbare Kennzahl
zu finden, die bei der Einstellung von Ringspinnmaschinen-Streckwerten

behilflich sein kann.

Zusammenfassung

In diesem Teil der Arbeit wurden von den Methoden zur Bewertung von Kammgarn-
Vorgarnen zwei Verfahren iiberpriift, die auch unter Betriebsverhiltnissen ohne Anschaffung
teurer Gerdite anwendbar sind. Es wurden die Korrelation zwischen Wechselfaktor und Haft-
lénge bestimmt, sowie Faktoren gesucht, die die Eigenschaften der Vorginge bestimmen.
Es wurden Zusammenhiinge zwischen einigen Arten der Fasern und ihrer Charakteristik einer-
seits und den Hafteigenschaften andererseits gefunden. Der Zusammenhang zwischen Faser-
linge und Faserfeinheit und den Hafteigenschaften des Vorgarnes konnten vorldufig nicht
nachgewiesen werden. Diese Versuche galten der Vorbereitung fiir weitere Untersuchungen zur
Bestimmung der Verh#ltnisse zwischen Vorgarndrehungszahi, Fasereigenschaften, Hafteigen-
schaften und Ausspinnbarkeit.
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