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Dem Nitschelwerk der Streichgarnvorspinnmaschine fillt eine doppelte
Aufgabe zu:

1. die Nitschelung der Florstreifen und damit die VergroBlerung der
Reibungsflichen zwischen den Einzelfasern, durch die die zur Behandlung
und zum Vorspinnen des Vorgarns erforderliche Festigkeit erhoht wird;

2. die Umwandlung der Florstreifen in einen zylindrischen Kérper und
damit die Sicherung der gleichmifiigen Drahtverteilung wihrend des Dreh-
verzuges.

Diese doppelte Aufgabe versieht die Axialbewegung der Lederhosen.

Erfabrungen sowie die anhand derselben durchgefiihrten Untersuchungen
zeigten, daB auch die Reififestigkeit des Vorgarns sowie die des Garns vom Aus-
maf} der Nitschelung beeinflufit wird. Die Nitschelung lit die Einzelfasern
im Vorgarn eine dichtere und weniger geordnete Lage als im Krempelflor
einnehmen, so dal sich die Beriihrungsflichen vergréflern und sich dement-
sprechend auch die Zugbestdndigkeit des Vorgarns erhoht. Zunidchst nimmt
die ReiBfestigkeit des Garns an den Stellen der Mehrdrehungen wihrend
des Drehverzuges zu, doch wird auch das Auseinandergleiten der Drehungen
an den dickeren Stellen gefoidert, wodurch die Gleichmﬁﬁigkeit des Garns
zunimmt.,

Den Grad der Nitschelung auf der Streichgarnkrempelmaschine beein-
flussen funf verschiedene Faktoren, u. zw.

1. die Hubzahl,

. die Hubldnge, .

. die Liefergeschwindigkeit des Vorgarns,

. der Umfang der Nitschelhosen und

. die Einstellung der oberen und unteren Nitschelhosen zueinander.

Die unter 1, 2, 3 und 5 angefiihrten Faktoren kénnen geregelt werden;
der Umfang der Nitschelhose ist dagegen eine in der Maschinenkonstruktion
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begriindete Gegebenheit, diesbeziiglich kénnen daher nur die verschiedenen
Vorspinnmaschinen miteinander verglichen werden. Der Abstand zwischen der
oberen und unteren Hose wird nur selten gedindert, und kann daher als kon-
stant angenommen werden. Unter solchen Umstinden beschrinkt sich dieser
Aufsatz auf die Untersuchung, inwiefern Hubzahl und Hublénge den Grad der
Nitschelung beeinflussen. Da die Regelung der Liefergeschwindigkeit eindeu-
tige Anderungen hervorruft, wurde die Liefergeschwindigkeit bei den Ve.-
suchen konstant gehalten.

Priifmethoden und MeBzahl

Die Nitschelung des Vorgarns wurde von KANARSKI und BoR6czY
gepriift. Beide driicken den Nitscheleffekt durch die Anzahl der Drehungen
aus, die das Vorgarn um seine eigene Achse macht, und driicken ihn durch
folgende Beziehungen aus:

d.r.n.-x
K=_2Im"X (nach KANARSKI),
wod-v
2:-r'n-x .
S= T (nach Bordczy),
1}.

worin r — die Hublinge der Nitschelhosen (mm),
n — die Drehzahl der Exzenterwelle (u/min),
x — bei KANARSKI die Linge des Vorgarnweges zwischen den Hosen
(mm), bei Bor6czy die Linge des Nitschelhosenabschnittes, an
dem die Drahterteilung erfolgt (mm),
d — der Abstand zwischen der oberen und unteren Nitschelhose (mm),
v — die Liefergeschwindigkeit des Vorgarns,
b — die Breite des Florstreifens
bedeutet.
Beim Vergleich der beiden Formeln zeigen sich folgende Unterschiede:
KanNarsgr bestimmt den auf die Nitschelung aufgewendeten Weg

wihrend das Vorgarn bzw. das Band zwischen den Nitschelhosen hindurch-
15uft

X
4.r.n. —
v

und dividiert das Ergebnis durch den imagindren Umfang des Vorgarns

T-d,
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wobei er voraussetzt, daB der Durchmesser des Vorgarns einen Wert annimmt,
der dem Abstand zwischen der cberen und unteren Nitschelhose gleich ist.
Tritt keine Verschiebung zwischen Vorgarn und Hosen auf, so muf} der Quotient
der beiden Zahlen die Anzahl der Umdrehungen des Vorgarns angeben.

Der durch KANARSKI bestimmte Zusammenhang enthilt simtliche
Faktoren, durch die der Nitschelungsgrad beeinfluBt werden kann.

BorOczY bestimmt den Weg der Nitschelung ebenfalls fiir die Durch-
gangszeit des Vorgarns zwischen den Hosen. bhei ihm bezieht sich jedoch
dieser Wert auf die Florbreite.

Der Abstand zwischen den Lederhosen sollte nicht auller acht gelassen
werden, da FEinstellungsinderungen — wie dies auch aus unseren Untersu-
chungen hervorgeht — wahrnehmbare Unterschiede hervorrufen. Obwohl
der Abstand zwischen den Nitschelhosen im allgemeinen als konstant betrach-
tet werden kann, darf dieser Faktor aus der den Nitscheleffekt ausdriickenden
Beziehung wegen der Méglichkeit einer Einstellungsinderung nicht fehlen.
Bei ein und demselben Krempelsaiz scheint das Florgewicht ein geeigneter
Faktor zu sein, da anzunehmen ist, dafl durch dessen Anderung der auf die
einzelnen Fasern wirkende Nitscheleffekt und daher auch die Nitschelung des
Vorgarns beeinflufit wird.

Die gemeinsame Untersuchung der beiden Beziehungen zeigt, daf} den
Nitschelungsgrad praktisch die Anderung der Faktoren, Hublinge, Hubzahl,
Weglinge, sowie Durchlaufsgeschwindigkeit des Vorgarns beeinflufit. Die wei-
teren, in den Formeln vorkommenden Faktoren kénnen im allgemeinen als
konstant angenommen werden.

Auf diese Weise ergibt sich die vereinfachte Form der Gleichung:

Der Unterschied zwischen den Ableitungen von KANARSKI und BoRréczy
zeigt sich im Wert der Konstante. Die Entscheidung dariiber. welche als rich-
cig anzusehen ist, ist die Aufgabe weiterer Untersuchungen. Dahingestellt
muf} es doch bleiben, ob die auf die Nitschelung ausgeiibte Wirkung von
Hubzahl und Hublinge gleick grof} ist.

Unsere Auffassung weicht von der von KaeNARSKI und BORGCzY ange-
gebenen Bestimmung des zwischen den Nitschelhesen zuriickgelegten Vorgarn-
weges ab.

"Das Vorgarn und die Nitschelhose fiihren in ihrer Art unterschiedliche
und im Verhiltnis zueinander verschiedenartige Bewegungen aus. Die Bewe-
gung des Vorgarns verlduft gerade und gleichmiBig; wogegen die Nitschelhosen
von der Einstellung des Antriebsexzenters abhingige, erzwungene Schwing-
bewegungen von wechselnder Geschwindigkeit ausfiilhren. Erstere Bewegung
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ist durch den je Minute zuriickgelegten Weg des Vorgarns, d. h. durch dessen
Liefergeschwindigkeit gekennzeichnet, wihrend die Schwingbewegung der
Nitschelhosen durch die minutliche Schwingungszahl bzw. durch die Winkel-
geschwindigkeit und Hubldnge der Exzenterwelle charakterisiert ist. .

Die Bewegung eines beliebigen Oberflichenpunktes am Vorgarn mufl
mithin als Resultante aus den beiden Bewegungen untersucht werden.

Die Lage des Punktes nach Ablauf einer beliebigen Zeitspanne lifit
sich auf Grund der beiden Bewegungen bestimmen. Der Weg des Punktes in
Zufuhrrichtung des Vorgarns ist v

Zufolge der Seitenbewegung der Nitschelhosen ist der wihrend derselben Zeit
zuriickgelegte Weg des Punktes

y =7 -sinwt.

Die Entfernung des betrachteten Punktes vom Ausgangspunkt nach Ablauf
der Zeit t betrigt mithin

u=1\x2+y2.

Substituiert man die Werte fiir x und ¥ ein, so erhilt man

U == V(v 024 (resinwt)?,

die Resultante aus den beiden Bewegungen ergibt somit eine Sinuskurve. Die
Aufgabe besteht nun darin, die Linge der Sinuskurve fiir den Zeitabschnitt
zu bestimmen, wihrend dessen der gewéhlte Punkt am Vorgarn zwischen den
Nitschelhosen hindurchléuft.

Hierzu muB die Linge der Sinuswellen mit Hilfe der Bogenlinge der
Plankurve bestimmt werden:

t
s= [ [+ 42 dr

ty
worin

t, = der Zeitpunkt des Eintritts eines gewidhlten Punktes der Nitschel-
hose ins Nitschelungsfeld,

t, = der Zeitpunkt des Austritts desselben Punktes aus dem Nitschelungs-
feld.

Zunichst soll die Linge des Weges bestimmt werden, den der gewihlte
Punkt zwischen den beiden Zeitpunkten zuriicklegt.
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x=uv +f, dann ist &’ = v und

. . ’
y=r- -slnw -t dann ist ¥y =® 1 - cos® * L

Mit dem ersten Differentialquotienten von x und y nimmt die Gleichung
fiir die Bogenlinge die Gestalt

.
s= [ Y2+ 0 costot - dt
1

2

an. Ist der Zeitpunkt des Eintritts ¢; = 0, dann wird

ty
s={ Vo2 -7 0% - coswt - dt
0

wt=1,

d. h. die axiale Winkelverdrehung der Exzenterwelle wiahrend der Zeit ¢

betrdgt

l
— =1 dt::’;—d’lp.

Macht die Exzenterwelle bis zum Zeitpunkt ¢, eine Winkelverdrehung von ¢
mit, dann wird

@ =~ 1,
und hieraus

P

t, ==
2 w

Bringt man obigen Radikanden in eine gefiigigere Form, so erhilt man

2

2 r2.0lcostwt =012 0¥ (l —sinfwt) =

=12+ r2w? —rPelsinfot =
2 2
) rZm? )
=+l — o sin?wt| =
v2 4 r2e?

=+ el — K?sin?wt)

. w?
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4

§ == f]/v‘l +rre(l — Ksin*wit)dt =
¢

F
:-(%J ]/1)2-T'—TQ.(:)Z(I-——I(gsinQi/J)d‘P ’
0
a0
s = };/ vt et I — K?sin*d.
w

- 1]

Diese Gleichung ist ein elliptisches Integral zweiten Grades. Die ein-
zelnen Werte fiir K konnen der Tabelle »Anwendung der elliptischen Funktio-
nen in Physik und Technik« (zusammengestellt vom Dr. F. Oberhettinger
und Dr. W. Magnus) entnommen werden.

Der reduzierte Wert des elliptischen Integrals betrigt

E(Kg) = _ﬁ/l — K2sin2ypd y
]

7z
2

Nach Einsetzen der Werte kann die Viertelbogenlinge der Sinuskurve
mit Hilfe der Gleichung fiir die Bogenlinge ermittelt werden.

Die n#chste Aufgabe besteht darin, festzustellen, wieviele Viertel-
sinusbégen vom gewihlten Punkt — in der Zeit zwischen Ein- und Austritt
des Vorgarns — beschrieben werden.

Die Durchgangszeit des gewihlten Punktes zwischen Ein- und Austritt
des Vorgarns ist

.

beim Grenzwert p =

worin | == die Nitschelhosenlinge (m),
v == die Liefergeschwindigkeit des Vorgarns (m/min).
Die Anzahl der Exzenterumdrehungen wihrend derselben Zeit betrigt

n,=nt=n, —.
v

worin n, die Exzenterdrehzahl pro Minute bedeutet.

Die Anzahl der vom gewidhlten Punkt beschriebenen Sinuskurven ist
der Anzahl der Exzenterumdrehungen gleich. Demnach kann die Anzahl der
vom Punkt beschriebenen Sinuskurven in der Gestalt zu

x=4~s-np
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geschrieben werden, wobei 4.s == die Linge der ganzen Sinuskurve, x = der
Weg, den ein Punkt der Lederhose zuriicklegt und auf die Verdichtung
des Vorgarns verwendet.

Dieser Weg — Nitschelungsweg genannt — wird bei den spiteren Unter-
suchungen als Vergleichsbasis dienen.

Setzt man den Wert n, ein, so erhilt man

Mit dem Wert der Sinusbogenlinge kann der Nitschelungsweg folgender-
maBen errechnet werden:
q,‘

—

CRR R -
x=4. VO_LLJ‘l_KZw~Sin21pd!P m, !

w v
0

Zur Untersuchung der Wirkungen der verschiedenen Parameter wurden
bei unseren Versuchen die ReiBkraft des Vorgarns bzw. deren Anderungen
ermittelt. An einem Schopperschen Priifgerdt wurden Biindel aus 10 Vor-
garnfiden bei 200 mm Einspannlinge auf ihre Reiffestigkeit gepriift. Das
Priifmaterial wurde 5—5 Garnwickeln entnommen, wobei an ihm je 10 Rei3-
priifungen vorgenommen wurden. Somit gibt ein MeBpunkt jeweils den mittle-
ren Wert von 50 Priifergebnissen an.

Zur Messung des Vorgarndurchmessers diente ein Photozellen-Dicken-
mefBgerit Typ »TEXIMEI«. Die einzelnen MeBpunkte wurden aus dem Durch-

schnittswert von 30 Messungen errechnet.

Daten des Priifmaterials und der Priifmaschinen

Es wurden folgende zwei Mischungen gepriift:
Mischung 1. Vorgarn Nm 6,6
Garn Nm 9.0

Zusammensetzung der Mischung:

Ungarische Wolle  20—22 u 469,

s . 2325 n 149,
Kiammling 22—24 p 209,
Damentuch (neu) 16—22 1 209,

1009,
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Mischung 2. Vorgarn Nm 6.6
Garn Nm 9,0

Zusammensetzung der Mischung:

Ungarische Wolle  28—30 ¢ 119

Kimmling 22--24 u 129,
Viscose-Zellwolle 16—18 u 299,
Wollgestrick 20—24 u 159
Cheviotlumpen 26—30 1 159,
Spinnereiabfall 16—30 4 189,

1009,

Die Versuche wurden an zwei Dreikrempelsatzmaschinen vorgenommen,
u. zw. wurden die einzelnen Versuchsreihen stets an demselben Maschinensatz
durchgefiihrt. Die Versuchsergebnisse zeigten an beiden Maschinen die gleiche
Tendenz. Obwohl zwischen den Baujahren der beiden Maschinen fast 30 Jahre
verstrichen sind, zeigt sich in der Tendenz der Ergebnisse kein Unterschied.
Die Versuche erstreckten sich nicht auf den Vergleich des Nitscheleffektes von
Lederhosen verschiedenen Umfanges, obwohl eine vergleichende qualitative
Untersuchung der Beziehungen zwischen Abmessungsvergréflerung und Pro-
duktivitit von Interesse wire.

Erste Krempelmaschine
Typ Hartmann
Baujahr 1914
Arbeitsbreite 1760 mm

Halbautomat

Walzendurchmesser
Haupttrommel 1240 mm
Abnehmer 870 mm

Anzahl der Arbeiterwalzen 5
Speiseapparat automatisch
Pelzbildung mittels Pelztrommel
Anzahl der guten Vorgarnfiden 160 St.
Umfang der Nitschelhosen 450 mm
- Abstand zwischen oberer und unterer Nitschelhose 1,7 mm
Breite des Florteiler-Riemchens 10,2 mm
Liefergeschwindigkeit des Vorgarns 12 m/min

Zweite Krempelmaschine

Typ Hartmann
Baujahr 1941
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Arbeitsbreite 1980 mm
Halbautomat
Walzendurchmesser
Haupttrommel 1255 mm
Abnehmer 1230 mm
Anzahl der Arbeiterwalzen 5
Speiseapparat automatisch
Pelzbildung mittels Langpelzapparats
Anzahl der guten Vorgarnfiden 168 St.
Umfang der Nitscheihosen 710 mm
Abstand zwischen oberen und unteren Nitschelhosen 1,7 mm
Breite des Florteiler-Riemchens 11.0 mm
Liefergeschwindigkeit des Vorgarns 11.8 m/min

Samitliche Versuche wurden auf der ersten Krempelmaschine vorgenommen,
die zweite diente lediglich zur Durchfithrung von Kontrollmessungen.

Yersuche

Die Verdichtung der Fasern im Vorgarn sind durch die Anderung des
Vorgarndurchmessers charakterisiert. Zu diesem Zweck wurden die Durch-
messer verschieden stark genitschelter Vorgarne festgestellt. Die Durchmesser-
danderungen wurden in Abhidngigkeit vom Nitschelungsweg gepriift. Die
Ergebnisse der drei Versuchsreihen, von denen zwei auf der ersten Krempel-
maschine und eine auf der zweiten Krempelmaschine (Abb. 1, Kurve 1')
durchgefithrt wurde, zeigen eine exponentiale Verringerung des Durchmessers
in Abh#ngigkeit vom Nitschelungsweg. Der Nitscheleffekt zeigt im Verhilt-
nis zur relativen Verldngerung des Nitschelungsweges eine abnehmende Ten-
denz. Dies bedeutet, daf} die Einzelfasern die Zwischenrdume im Garnkéiper
besser ausfiillen. Diese Tendenz des Nitscheleffekts trat bei spédteren Unter-
suchungen in noch ausgeprigterer Form zutage.

Als notwendig erwies sich auch die Priiffung der Beziehung zwischen
Durchmesser und Reiflkraft des Vorgarns. Die Untersuchungen ergaben die
erwarteten Ergebnisse (Abb. 2). Die Reiflkraft des Vorgarns nimmt mit der
Erhohung des Nitschelungsgrade zu. Die beiden Faktoren zeigen auch hier
einen exponentialen Zusammenhang, ohne dafl aus der Untersuchung der
Nitschelgraderhohung in Abhingigkeit vom Durchmesser endgiltige Schluf}-
folgerangen gezogen werden kénnten. Nach Klirung der zwischen diesen drei
Parametern bestehenden Zusammenhinge wurde die durch Hubzahl und
Hublinge ausgeiibte Wirkung getrennt gepriift. Der Wert des einen Faktors
wurde bei beiden Versuchsreihen konstant gehalten. Als konstant wurde auch
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die betriebsiibliche Einstellung angenommen. In Abhingigkeit von den ver-
schiedenen Hubzahlen und Hublingen wurde die Reififestigkeit ermittelt
(Abb. 3 und 4). Die Versuchsergebnisse zeigen, daBl die ReiBfestigkeit mit der
Zunahme des Nitscheleffekts parabolisch anwichst. Der Verlauf simtlicher
Kurven strebt einem Maximum zu. Bei Regelung durch die Hubzahl lassen

De, mm
22
Pggr 120 4
100 1
201 90 -
80 -
1[9 70 A
60 A
1,8 A 50
[~
W 50 60 70 80 90 100 X 17 48 19 200 24 22 23 De.mm
Abb. 1. Anderung des Vorgarndurch- Abb. 2. Anderung der Reifikraft von 10
messers in Abhéangigkeit von der Vorgarnfiaden als Funktion des Vorgarn-
Nitschelung durchmessers
Pe,gr 90 °
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5T A ~
rard x
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60 Z 70 A
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50 / ]
¢
40 r r r 50 , : T r
200 300 400 g 10 20 30 40 L, mm
Abb. 3. Anderung der ReiBkraft von 10 Abb. 4. Anderung der ReiBlkraft von 10
Vorgarnfaden als Funktion der Hubzahl Vorgarnfiden als Funktion der Hublange
der Lederhose der Lederhose

sich diese Maxima deutlich erkennen, erfolgt jedoch die Erhshung des Nitschel-
effeckts durch Anderung der Hubldnge, so kann auf die ‘Wahrscheinlichkeit
eines Maximums nur aus dem Charakter der Kurve geschlossen werden.
~Aus dem Vergleich der beiden Versuchsreihen geht hervor, daB mit der
Anderung der Hubzahl ein besserer Nitscheleffekt erzielt werden kann als
durch die Hublﬁngenvergrbﬁerung. Auch die Tendenz der Kurven zeigt das
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im Nitscheleffekt erscheinende Optimum an. Der Steigerung der Nitschelung
kommt mithin blof bis zu dem von der Mischung abhiingigen Maximum eine
praktische Bedeutung zu, dariiber hinaus fiihrt sie zu einer Verminderung der
ReifBifestigkeit. Ahnliche SchluBfolgerungen ergaben sich bei der Untersuchung
der Dehnungseigenschaften verschieden stark genitschelter Vorgarne.

1

Prg 370
3504
3301
310 1
290
270+
2501
2301

210 1

190

2 W 16 18 20 22 2Peg

Abb. 5. Anderung der Reifikraft des Garnes als Funktion der ReiRkraft eines Vorgarns

Pe,% 100 Pe = flxp)
80 Pe = flxp)
60 -
Pe = fix,)
40 - v
Pe="fix,)
N
20 4 N

20 40 60 80 00 120 140 160X

Abb. 6. Anderung der ReiBkraft von 10 Vorgarnfiaden als Funktion des Nitschelungsweges
bei unabhangiger Anderung von Hublinge und Hubzahl

. Vor dem ndheren Eingehen auf die vergleichende Untersuchung von
Hubzahl und Hublinge, erscheint es notig, den EinfluB der Zunahme der
ReiBfestigkeit des Vorgarns auf diejenige des Garns zu priifen, um damit die
praktische Seite der Untersuchung des Nitscheleffekts darzustellen. Das aus
den Mischungen hergestellte Vorgarn wurde unter #hnlichen Bedingungen auf
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demselben Selfaktor versponnen. Die Zunahme der Reilfestigkeit des Vorgarns
hatte auch eine Erhdhung der ReiBfestigkeit des Garns zur Folge (Abb. 5).
Durch die Steigerung des Nitscheleffekts verbessern sich somit nicht nur die
Behandlungsbedingungen des Vorgarns, sondern es wurde dabei auch eine
Erhéhung der Reiflfestigkeit des Garns erzielt.

Zusammenfassend kann festgestellt werden, daBf die _:Xnderung ven
Hubzahl und Hublinge den Nitscheleffekt steigern.

Aus den Ergebnissen der beiden Versuche geht auch hervor, daBl die
Hubzahlinderung eine merklichere Anderung der ReiBfestigkeit zur Folge
hat als die Regelung der Hublinge. Zur konkreten Kontrolle dieser Feststellung
wurden Testreihen mit zwei Versuchsmischungen vorgenommen, wobei der
eine der beiden Parameter auf dem betriebsiiblichen Einstellwert gehalten,
der andere dagegen gedndert wurde. Als Vergleichshasis diente der Wert des
Nitschelungsweges.

Bei dieser Untersuchung wurde dieselbe Anderung des Nitschelungs-
weges erst durch die Anderung der Hubzahl, dann durch die Regelung der
Hublénge erzielt. Die Ergebnisse stellt Abb. 6 dar. Die Kurve P, = f(x,)
gibt den durch die Hubzahlinderung, die Kurve P =: f(x;) den durch die
Hubliingesinderung erzielten Effekt an.

Bei beiden Versuchen sind die Unterschiede in der Reififestigkeit gut
erkennbar. Bei Regelung durch die Hubzahl steigt die Kurve verhiltnismiBig

steiler an.

Schluffolgerungen

Anhand der Versuchsergebnisse kann festgestellt werden, da} sich durch
Steigerung des Nitscheleffekts eine Erhohung der Festigkeit des Vorgarns
erzielen 148t. Durch die Zunahme der ReiBlfestigkeit des Vorgarns werden nicht
nur dessen Behandlungsbedingungen verbessert, vielmehr ergibt sich auch
eine giinstige Korrelation mit der Zunahme der Garnreififestigkeit. Der Nit-
scheleffekt zeigt ein Maximum, woraus die SchluBifolgerung gezogen werden
kann, dafl die Steigerung der Nitschelung ein Optimum hat, und daff dieses
Optimum ein auch von der Qualitdt der Mischung und von der Arbeit der
Krempelmaschine abhingiger Faktor sein kann. Die Gegeniiberstellung von
Hubzahl und Hublénge in Abhingigkeit vom Nitscheleffekt zeigt eine bessere
Wirksamkeit der Hubzahldénderung.

Aus den Ergebnissen 148t sich in erster Reihe die SchluBfolgerung ziehen,
daB dic weitere Entwicklung in Richtung einer méglichst stufenlosen Rege-
lung der Nitschelwerkhubzahl weist. Eine weitere Aufgabe stellt die Ermittlung
der praktischen Werte der Regelgrenzen dar. Der optimale Nitschelungsgrad
muB als Funktion des Mischungsfaktors untersucht werden. Die Ergebnisse
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konnen auch hinsichtlich der optimalen Liefergeschwindigkeit des Vorgarns
Aufschluf bieten,

SchlieBlich erscheint es empfehlenswert, die Forschungen zur Ermittlung
der zwischen dem Nitschelungsgrad und der Dehnung des Vorgarns bestehen-
den Beziehungen fortzusetzen.

Zusammenfassung

In der Abhandlung wird der Nitscheleffekt der Streichgarnvorspinnmaschine nach einer
analytischen Methode untersucht. Die Ergebnisse werden anhand praktischer Messungen
erlautert.

Literatur

1. Kanarski, N.: A kértolt gyapjufonds kartoldsi részének elméleti és gyakorlati ismertetése.
Manuskript. 1950.

. Bordczy, E.: A kiemel6henger sebességviszonyainak, a rezg8penge és az eléfoné t6morfts-
gép milkodésének elméleti vizsgdlata a gyapjhkartolé gépsoron. Textilipari Kutaté
Intézet, 1954.

. Boréczy, E.: A sodorvanyujtas vizsgilata a szelfaktoron végnytdjtéskor. Mérnoki Tovibb-
képz6 Int. 1953.

. DrécELY, P.: Az eléfonal tomoritéberendezés hatdsai. Diplomarbeit. 1954.

. SATTLER, E.: Melliand Textilberichte 36, 887 (1955).

. ANoNYME: Wool Record and Textile World 78, 423, 497 (1950).

. SartLER, E.: Melliand Textilberichte 35, 1217 (1954); 36, 219 (1955).

. Primusz, P.: A kértoltipari kartolé el6fonégép tomorits hatdsdnak szabalyozasa a tomoritd
t6ml6k loketszimédnak és lokethosszdnak viltoztatdsdval. Diplomarbeit. 1956.

|8

00 ~1 On Ut (4]

J. Scamarz, Budapest XI. Budafoki dt 4—6. Ungarn.

2 Periodica Polytechnica M. IV/1.



