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Az egyes népgazdasagi dgazatokat kiszolgalé rakodasi-szallitési-tarolasi
(RST) folyamatiok lényegében azonos részfolyamatokra, tovabba elemi tevé-
kenységekre bonthatdk. Ez lehetséget nyijt a tipustechnolégia-elemekre (mo-
dulokra) alapozott egységes anyagmozgatési folyamattervezési médszertan ki-
dolgozésara.

Az egyes részfolyamatok megoldasdra ugyanis kidolgozhaték olyan 4lta-
lanosan alkalmazhaté, miiveletmélységiz lebontott tipusmegoldasok (tipus-
technolégia-elemek, illetve modulok), amelyek az épit8szekrény-elv szerint
ismétlgdSen alkalmazhaték a kiillonhoz§ anyagmozgatasi folyamatok megter-
vezésére, idGsziikségletének meghatarozdsara. Az egyes tipustechnolégia-modu-
lok Gsszeépitésével kiillonh6z6 anyagmozgatési folyamatok megoldasdra alkal-
mas tipustechnolégiak alakithaték ki.

Az anyagmozgatasi folyamattervezés {8bb részteriiletei kézil els6ként a
raktdri anyagmozgatasi folyamatok tervezésére vonatkozéan dolgoztuk ki a
tipustechnolégia-elemekre (modulokra) alapozott tervezés médszertanat. A ko-
vetkezSkben a ,,hagyoméanyos™ kialakitasd (nem felrakégépes) gépipari darab-
drus raktdrak tervezéséhez kidolgozott médszertant kivanjuk bemutatni.

A kidolgozott metodika alapjén feltdrhatgk, illetve modularisan felépit-
het8k az adott raktérozési feladat esetében szdmitasba vehetd rakodasi-szalli-
tasi-tarolasi (RST) és komissiézasi (K) tipustechnolégiak,illetve rendszervalto-
zatok, meghatérozhaté az egyes valtozatok idé-, gép- és 1étszadmigénye, majd
— komplex osszehasonlité médszer alapjan — kivalaszthaté az optimélisnak
tekinthet8 valtozat.

A darabérus raktarak munkafolyamatai

A darabérus raktdrakban lebonyol6dé — tipikusnak tekinthet§ — mun-
kafolyamatokrél az 1. dbhra nyiijt 4ttekint8 képet. Az abra az 8sszes lehetséges
tevékenységet feltiinteti, ezek kéziil esetenként egyes tevékenységek elmarad-
hatnak, vagy méasokkal 6sszevontan:jelentkezhetnek.
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1. Gbra. A gépipari darabdrus raktdrak — tipikusnak tekinthet§ — munkafolyamata:
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A feladat megoldasa soran végzett vizsgalatok a darabarus raktarak RST
folyamatainak az alabbi — tipikusnak tekinthet8 — rakodasi és szallitasi (RS)
részfolyamataira terjedtek ki:

1. Egyszerii részfolyamatok

a) jarmiikirakas;

b) betarolas;

¢) jarmiimegrakés;

d) kitarolas (komissiézas).

2. Osszetett részfolyamatok

a) jarmdikirakés -+ beszallitas;

b) beszallitas - betarolas;

¢) jarmikirakds - beszallitds + betérolas;

d) kitarolas (komissiézas) - kiszallitas;

e) kiszallitds + jarmtmegrakas;

f) kitarolds -+ kiszallitds - jarmilimegrakés.

Mindkét részfolyamattipust varakozasi és/vagy egységrakomany-képzési
vagy tarolasi miivelet el§zheti meg és kovetheti.

A felsorolt rakodasi és szallitasi (RS) részfolyamatokon kiviil a tipikusnak
tekinthet8 komissiézasi és tarolasi részfolyamatokat is vizsgaltuk. A kiegészitd
(informa4ciés és iigyviteli) tevékenységeket ezittal nem elemeztiik.

A raktari RST folyamatok tipustechnolégiai €s megvalasztasuk mdédszere

Az druk csoportositdsa

A raktari RST tipustechnolégidk kialakitasanak el6feltétele a gépipari
darabarus raktarakban rakodésra, széllitasra és taroldsra keriil§ anyagok, druk
csoportokba soroldsa. A rakodasi és szallitasi (RS) technolégidk megvélasztasa
szempontjabdl az arukat az alabbi négy fGesoportba soroltuk:

I. dgrufécsoport: kézzel kezelhet§ druk;
I1. grufécsoport: emelGtargoncaval kezelhetd aruk;
III. grufécsoport: emelStargoncaval és daruval is kezelhetd aruk;
IV. drufécsoport: daruval kezelhetd aruk.

Az egyes arufGcsoportokon belill az azonos tarolsi technolégiaji aruk
alkotnak egy-egy arucsoportot.
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Darabdarus raktdri RS folyamattipusok

A beszallitasi és a kiszallitasi tevékenységeket alkotd egyszerd és tssze-
tett részfolyamatokbél — lényegében modulirisan — szamos folyamattipus
alakithaté ki. Ezek koziil négy-négy he- és kiszallitasi folyamattipust mindsi-
tettiink tipikusnak.

RST és K tipustechnolégidk
A kutatés sordn 18 rakodasi-szdllitdsi (RS), 4 komissiézési (K) és 15 téro-
14si (T) tipustechnolégiat dolgoztunk ki, Ezek kozil példaként a ,.kézi rakodas,

vontatdtargonca + pétkocsis széllitas”™ tipustechnolégia modul vazlatdt mu-
tatja be a 2. 4bra.

DB

e rakott menat
e res menst
S1-53 szdalitdsi tavolsagok

2. @bra. A ,kézi rakodds, vontatétargonca -~ pétkocsis szdllitds” tipustechnoldgia modul
vazlata

A kidolgozott tipustechnolégidkbél — egy adott raktarozasi feladat meg-
oldasara — elvileg igen sokféle komplex RST technolégia-valtozat allithaté
ossze, ezért célszerd volt olyan el8zetes megvalasztasi médszert is kidolgozni.
amelynek segitségével — a feladatjellemz6k ismeretében — kivalaszthaté(k)
az adott esetben célszeriien alkalmazhaté valtozat(ok). A médszer alkalmazésa
kozben folyamatosan ellendrizni kell az egves tipustechnolégidk 5sszekapeso-
lasi lehet8ségét is. A mddszer nagyvonald logikai folyamatabrdja a 3. 4bran
lathaté.

A raktari RST tipustechnolégiak, illetve az RST rendszer jellemzésére alkalmas
normativak

A kiilonh628 raktéari rakodasi-szallitasi (RS) és komissiézasi (K) techno-

logiak 6sszehasonlit6 értékelésének, elemzésének fontos feltétele az idGsziikség-

letek ismerete. Az id§sziikségletek ismeretében hatirozhaté meg a tervezett
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technolégia megvaldsitasidhoz sziikséges RS eszkdzrendszer elemeinek szdma és
a sziikséges munkdaslétszam.

A kiilénb6z8 anyagmozgatasi folyamatok id@sziikségletének meghataro-
zasdhoz mar korabban kifejlesztettiik az idétdblazatok hasznalatin alapuls AIM
(Anyagmozgatdsi Idésziikségletr Meghatdrozdsi) médszert. Ennek felhasznalasa-
val meg lehetett hatdrozni az egyes RS és K tipustechnolégidk idGsziikséglet-
iranyértékeit (normativait).

Az egyes tarolasi (T) tipustechnolégick jellemzésére az alabbi irdnyértéke-
ket dolgoztuk ki:

— a taroléteriilet kihasznalasi tényezdje;

— az egy térolasi egységre juté tdrolgtér-alapteriilet (fajlagos teriiletfelhasz-
nalés);

— magassagkihasznélési tényezd;

— halmazolisi tényezd;

— tarol6térfogat-kihasznélasi tényezd.

Az egyes rendszerviltozatok §sszehasonlitdsa

Mivel egy-egy adott raktédrozési feladat megolddsara rendszerint t6bb
RST rendszervéitozat vehetd szamitdsba — még az eleve célszeriitlennek 1tsz6
valtozatoknak az el§zetes megvialasztas sordn valé elre kisz{irése esetében is —
az optimdilisnak tekinthetd valtozat kivélasztdsdhoz ez egyes vdltozatok éssze-
hasonlité értékelésére van sziikség. Ehhez komplex osszehasonlité médszer alkal-

1. tablazat

Az RST rendszerviltozatok dsszehasonl$té értékeléséhez javasole kritériumok

A kritériumesoport megnevezése A kritérium megnevezése
A T alrendszer min@sité- — teriiletkihaszndlds
sére javasolt kritériumok  — térkihaszndlds
— alkalmazkodéképesség a készletosszetétel vilto-
zdsaihoz
— a tdrol6tér dttekinthet8sége, rendezettsége
Az RS alrendszer min8si- — gépesitettségi szint
tésére javasolt kritériu- — létszdmigény
mok — alkalmazkodéképesség a kivint teljesitmény-
ingadozashoz

— az RS rendszer mobilitdsa

— az RS rendszer teljesitfképessége

— illeszkedés a kapcsol6dé RS rendszerekhez
— javitdsi, karbantartdsi igény

A rendszert a megvalési- — beszerzési lehetdségek
tas feltételei szempontjd-  — tervezési raforditdsok

bél értékeld kritériumok — a megvalésitds (kivitelezés) varhaté idStartama
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mazédsat javasoltuk. E médszer az egyes valtozatok Gsszehasonlitasakor — a
gazdasigossdgi szempontok mellett — a rendszer kialakitasanak, mitkédésének
josagat, min8ségét (roviden hasznélati értékét) jellemz8 — nem vagy csak nehe-
zen szamszerilisithetd — szempontokat (kritériumokat) is figyelembe vesz.
Az egyes tervvéiltozatok rangsora a kiilonb6z8 szempontokbél valé ériékelés
tsszevonasaként meghatérozott komplex mutatészam alapjan allapithaté meg.

A médszer jellegébdl adédik, hogy azt mindig az adott feladathoz, a helyi
korilményekhez igazodéan kell alkalmazni. Nem adhat6k meg minden eseire
érvényes értékelési kritériumok, altalanos érvényd kritériumsilyozisi ténye-
z8k. A leggyakoribbnak {télt értékelési kritériumokrél az 1. tablazat ad 4ttekin-
tést.

Dr. Felfsldi Laszls egy. tandr, a miszaki tudoméanyok doktora
Dr. Molnar Laszlé egy. adjunktus
Dr. Tarnai Jilia egy. adjunktus



