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A portél- ésviszédaruk emeldmiiveinek fékszerkezeteiben 550 . . . 600 mm
atmérdjt acél féktarcsakat és sajtolt azbesztbazisii stirlédébetéteket alkalmaz-
nak. A féktércsik és sdrlédébetétek allékonysiga donifen meghatirozza a
daruk miikod6képességét, lizembiztonsagat. Dolgozatunkban laboratériumi és
tizemi vizsgélatok alapjan megvizsgaljuk a féktarcsik és a strlédébetétek meg-
hibasodasat, azok allékonységét befolyasold tényezbket, és javaslatot tesziink
a féktarcsdk és sdirlédébetétek élettartamanak névelésére.

Laboratérinumi és iizemi vizsgalatok

A laboratériumban kisminta modellkisérletekkel és izemben végzett mé-
rések alapjan allapitottuk meg kiillonb6z8 gyartasd féktaresa-, ill. sirlédébetét
mindségek allékonysdgat.

Féktdrcsaminéségek :

— € 60-as acéltarcsa, normalizalt dllapotban HB = 220—260,
— C 60-as acéltarcsa, nemesitett dllapotban HB = 400—460,
— nbvelt szilardsidgid Meehanite ontéttvas HB = 180—300,
— Ov 26 lemezgrafitos éntottvas HB = 180—260.

Sirlédébetétek: :

— miikaucsuk — azbeszt bizisd strlédébetét,

— h&re keményedd miigyanta — azbesztbazist sdrlédébetét,

— adagolt hdre keményed8 milanyag — azbesztbazisi siriédébetét.

A laboratériumi modellvizsgalatok sordn meghataroztuk a prébatestek
szovetszerkezetét, fontosabb anyagjellemz@it és kopasi, siurlédasi tulajdonsé-
gait.

11




LIPOVSZKY GY.—TOTH L.

o
=]
]

Az iizemi mérések sordn eredeti méretii féktarcsakkal és fékbetétekkel
meghatéroztuk a sirlédéasi tényezdt, a kopas sebességét, a siirl6das hdmérsék-
letét, a tarcsadk deformalédasat, meghibasodésait, tovabba a fékezés kozbeni

rezgések nagyséigat.

A fékidresdk és stirlédébetétek meghibasodasa

A fékezés mechanikai és a hdigénybevéiel hatéséra bekovetkez8 taresa-

meghibésodasi formak:

— deformalsdas,
— intenziv, karcos, sdvos kopés,
— feliileti repedezés. torés.

A stirlédgbetétek meghibdsedésdnak formaéi:

— keményedés, elridegedés,
— kopas.

e

Ezek a meghibasodasck a kés6bbiekben eredményezhetik a fékszerkezet
bizonytalan miikédését. Megvaltozik a surlédasi tényezd, cs6kken a fékers.
A deformalédéasok. az intenziv kopésok a fékszerkezet beremegését eredmé-
nyezhetik, tovabba el8segitik a fékszerkezet egyéb elemeinek intenziv kopasat.
a daru vazszerkezetének kifaradasat, a fékszerkezet tonkremenetelét.

A féktdresdk deformdliddsa

A féktaresak tizem kozbeni deformalédasat a stirlodasi hé okozta egyenet-
len felmelegedés valtja ki. Az alabbi tablazathan megadjuk a normalizalt. az
edzett acél és az 6ntottvas tarcsdk sughrirdnyd és tengelviranyi ttésértékeit.
kiil6nbz6 iizemi hémérsékleteken. A h6mérsékletet tapintd hdmérdvel a taresa-

koszord felilletén mértik.

1. tablazat

Az {ités legnagyobb értéke mm-ben

Téresa anyaga Utés irdnya ( 5 °§'§l‘éé‘;§,) croo 123 G
Normalizalt Sugdrirdnyt 0,02 0,30 0,55

acél Tengelyiranyd 0,08 0,20 0,45
Bdoert acél e 006 01 065
s S me o -
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2. abra. A 16 t-4s daru féksarujdn mért fiiggbleges irdny{ rezgés gyorsulds 143 °C-on

A tarcsak deforméalédésa megvaltoztatja a fékszerkezet, ill. az emelSmil
rezgésspektrumat. A rezgésvaltozdsokat fékezéskor 15 °C-o0s és 143 °C-os tér-
csah8mérsékletek esetében az 1—2. Abrak mutatjdk. A rezgések fiiggbleges ira-
nyd komponenseit a fékpofatartékon mértitk. A sirlédébetét mikaucsuk—
azbesztbazisd.

A h§ okozta deforméalédasok. amennyiben a {ékszerkezet csapjainak és
egvéb elemeinek kopésa nem tiil nagy, nem okoznak érezhetd rezgésnovekedést.
A rezgések csékkenését valgszinlien a mitkaucsuk—azbesztbazisd sirl6débetét
és az acéltarcsa stick-slip sirlédasi hajlaménak csékkenése eredményezi.
Ez kévetkezik a laboratérinumi modellvizsgalatok eredményeibdl is.

Ezek a hé okozta deformélédasok, vetemedések mind az acél-, mind az
ontottvas taresdk esetében bekdvetkeznek az egyenetlen felmelegedés, lehiilés,
ill. egyenlétlen anyagtulajdonsigok kovetkeziében, de nem eredményeznek he-
lyes fékkonstrukeid, fékszerkezet csapjainak és egyéb elemeinek kismértékd
kopéasa esetében a daru iizemét zavaré rezgést, remegést.

A féktdresdk kopdsa

A normalizalt allapoti HB = 220. .. 260 keménységli, h6re keményedd
miigyanta—azbesztbazisi sirlédébetétekkel fékezett acél féktarcsak kopésa
nagy. az dtmérdesékkenés évente t6bb mm is lehet. Mind a tdresa, mind a sir-
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3. dbra. A kiilonb6z8 anyagd féktdresdk kopdsa

16débetét felillete karcosan, savosan kopik. A karcos kopést okozza az alumi-
nium anyagt betétszegeesek. és az, hogy a darukezel6k gyakran a surlédasi té-
nyez8t noveld csiszoléport szérnak a sirlédéfeliiletek kozé. Az egyenetleniil ko-
potit tércsafeliilet sietteti a surlédébetétek kopaséat. Ezzel szemben az edzett
kemény acéltarcsik és a mikaucsuk—azbeszthdzisi siurlddébetétek kopéasa
lényegesen kisebb és nem jelentkezik a savos, karcos kopéas, Mind a téresdk, mind
a surlédébetétek feliilete sima, még 80 ezer fékezési ciklus utan is. Lényegében
ugyanez allapithat6 meg a kaucsukbazisi svirl6débetétekkel parositott ontott-
vas téresédkra vonatkozdan is. A milkaucsuk—azbesztbazisi stdrlédébetétek
sirlédasi tényezfje még a novelt keménységli acéltaresik esetében is meg-
feleld, nines sziikség a darukezel illetéktelen beavatkozasara.

A lagy acéltarcsak kopésértéke rendkiviili nagy, ezért alkalmazdsuk nem
célszerti. A 3. 4brdn vézlatosan bemutatjuk a tdresdk felileteit és kopédsait a
tarcsaszélesség (mm) fiiggvényében.

A féktdrcsdk repedése, tirése

A f8ktércsa koszord és a féktarcsa vz felmelegedése egyenetlen fékezés
kozben. A 4. 4bran az irodalom alapjén (1) hasonlé tipusd féktaresa koszorija-
nak és a tarcsa kozéps§részének hdmérséklet-valtozasat mutatjukbe, a fékezési
idd fiiggvényében.

A fékezés utan hiiléskor a hdmérséklet eloszlas forditott, mivel a tarcsa
kiilsg feliilete gyorsabban hil le, mint annak belsd része. Vagyis a fékezés kez-
detén a tarcsa felilletén nyomdfesziiltségek, a fékezés utin a tarcsa hiilésekor
hizéfesziiltségek ébrednek. A tércsdk feliletének tengelyiranyd repedését a le-
hiiléskor ébredd hiizéfesziiltségek okozzak. Kilonosen veszélyes a repedés kelet-
kezés a tdlzott mérték{ felmelegedés utan. Példaul {izemi méréseink sordn a
fékszerkezet meghibasodasa kévetkeziében az egyik téresan a fékpofik bera-
gadtak, igy a tarcsa virosizzasig melegedett. Még az agy és kerékvaz hfmérsék-
lete is elérte a kék futtatési szint (300—350 °C hdmérsékletet).
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4. dbra. Az acélféktdresa koszorhjdnak és vazdnak h8mérséklet-véltozésa a fékezési 1d3
fiiggvényében (1)

Tilmelegedett tarcsa felilletén 5—15 mm mély tengelyiranyd repedések
keletkeztek. Ezek a repedések az ismétl6dd igénybevételek sordn tarcsatorések-
hez vezethetnek. Normalis fékezés{ tizemméd esetében repedésekkel nem talal-
koztunk.

A stirlédobetétel: keményedése, ridegedése

A hé8re keményed§ miigyanta—azbesztbéazisd sdrlédébetétek az iizemel-
tetés sordn elsGsorban a tilheviilés kovetkeztében keményednek, ridegednek.
Ez a keménység novekedés kb. 10%;-0s. Ennek kiovetkeztében a betét feliiletc
titkrds sima lesz, és a sdrlédasi tényezdje is 15 .. . 609,-kal cstkken a laboraté-
riumi méréseink szerint.

Ez a keményedés, ridegedés a mfkaucsuk—azbeszthézisd sdrlddébetétek
esetében nem tapasztalhaté, feltehetSen azért, mert a miikaucsuk bazisd
sirlédébetétek feliletén nagyobb h&mérsékleteken egy elroncsolédési folyamat
kévetkezik be, amely meggétolja az elridegedést. felkeményedést.

A sirlgdobetétek: Eopdsa

A névelt keménységii acéltaresdkkal és az ontotivas taresdkkal parositoit
miikaucsuk — azbesztbézisd sdrlédébetétek kopasa 80 ezer fékezési ciklus utdn
4,.5—4,7 mm. A betétek kopéasi feliilete sima egyenletes. A normalizalt acéltar-
csakkal egyiittdolgozé miigyanta—azbesztbéazisi sirlodébetétek kopéassebessé-
ge ezzel szemben lényegesen nagyobh, mintegy kétszerese, és ugyanakkor a
koptatott felilet egyenetlen, hulldmos.
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Kovetkeztetések

Az elvégrett vizsgalatok alapjan megallapithaték a kovetkezdk: a ndvelt
keménységl edzett tarcsdk kopésallésiga jobh, mint a normalizalt acéltaresdké.
A novelt keménységli acéltarcsik feliiletén csak a tdligénvhevétel hataséara
keletkeztek repedések. Mind a sziirke 8ntéttvas, mind a névelt szilardsdga
(Meehanite) 6ntéttvas taresik kopésszilardsaga megfeleld, strlédasi tényez8jik
jobb. mint az acéltaresaké.

A mikaucsuk—azbeszthazisi surlédébetétek kevésbé hajlamosak az el-
ridegedésre, ugvanakkor kopasallésaguk megfeleld.

A végleges megéllapitdsok még tovabbi vizsgilatokat igényelnek.
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